Hydraulikmutter

Nr. 6921
Hydraulikmutter

einfach wirkend, mit Federriickzug,
max. Betriebsdruck 400 bar.

Bestell- Artikel-Nr. Zug- und Druck- Zug- und Druck- Hub Vol. wirksame Feder- Gewicht
NE. kraft bei 100 bar kraft bei 400 bar H Kolbenflache kraft min.
[kN] [kN] [mm] [em] [em?] (N] ld]
63768 6921-70x6 17,8 71 6 11 18,5 700 1675
63149 6921-100x10 24,4 101 10 26 25,9 1500 4800
Ausfiihrung:

Zylindermantel aus Stahl, briiniert. Kolben und Kolbenstange einsatzgehértet und geschliffen. Rickholung durch Tellerfedern. 1 Abstreifer. Kolbenstange mit Innengewinde
und Zweikant (GréBe 70x6) bzw. Sechskant (Gr6e100x10). Eingebauter Sinterbronzefilter. Olzufuhr liber Gewindeanschluss.

Anwendung:

Beim Spannen von Werkstlicken auf dem Maschinentisch kann die Hydraulikmutter auf die Spannschraube aufgeschraubt und mit den beiden Gewinden im Mantel
mit dem Spanneisen verbunden werden. Auch geeignet zum Halten und Klemmen von Spanneinrichtungen direkt auf dem Maschinentisch. Die Hydraulikmutter ist
in der Zugkraft auf die Kombination mit verglteten Spannschrauben der Festigkeitsklasse 8.8 bei GréB3e 100x10 und Klasse 12.9 bei GréBe 70x6 abgestimmt. Bei
Spannschrauben der Festigkeitsklassen 8.8 und 10.9 muss im Dauerbetrieb der Druck bei GréBe 70x6 reduziert werden (siehe hierzu Diagramm).

Merkmal:
Durch den Abstreifer ist die Hydraulikmutter gegen Schmutz und Spane geschiitzt. Bei kleiner Bauweise hohe Krafte mdglich.
Hinweis:

Bei einfach wirkenden Zylindern besteht die Gefahr, dass Flissigkeit angesaugt wird. Die Zylinder miissen vor direkter Einwirkung von Schneid- und Kuhlflissigkeiten
geschutzt werden. Der eingebaute Sinterbronzefilter sollte durch entsprechende Anordnung oder durch Abdeckung geschiitzt werden.
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MaBtabelle:
Artikel-Nr. Kolben-@| A| B |@C| @D | E | F G K| L M R S
Bestell-
Nr. [mm]
63768 6921-70x6 55 58|10 (16,5 75 |26 |50 | M8 | 13 | 65 | M16 | G1/4 | SW22

63149 | 6921-100x10 70 85| 10 |25,0| 100 | 56 | 70 | M10 | 16 | 97 | M24 | G1/4 | SW36

Anwendungsbeispiel:
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Auf der gezeigten hydraulischen Spannvorrichtung werden Gesenke verschiedener GroBen mittels g. g oo
hydraulischer Niederzugspanner Nr. 6972F und Niederzuggegenhalter Nr. 6977 gespannt. Um eine (7]
rationelle Verstellmdglichkeit zu erhalten, sind auf 2 Grundplatten je 6 Hydraulikmuttern Nr. 6921 TS w0
mittels Schrauben fir T-Nuten DIN 787 mit dem Nutentisch verbunden.
Uber ein Pumpenaggregat mit 2 Spannkreisen kann unabhangig voneinander die Verstellung der 0 "1 ~ = =+ s & A
Grundplatte sowie das Spannen des Werkstlickes vorgenommen werden. x 22

Spannvorgange
Technische Anderungen vorbehalten.
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