Abstutzelement

Nr. 6964H Bestell- Artikel-Nr. Anlegekraft F1 Stltzkraft Hub Q max. Vol. Gewicht

o bei 350 bar C
Abstitzelement, Flansch-Bauform Nr. N] [KN] [mm (Vmin] (em®] (d]
Grundstellung eingefahren, Ausfahren hydraulisch.
Anlegen mit Federkraft 66746 | 6964H-11-2 13,5-44,5 11 6.5 2,13 3,0 845
max. Betriebsdruck 350 bar, 325878 6964H-17-3 26,5 - 53,5 17 12,5 2,13 10,5 1920
min. Betriebsdruck 50 bar. .

Ausfiihrung:

Grundkérper aus Stahl vergltet. Stutzbolzen mit Innengewinde einsatzgehartet und geschliffen.
Abstreifer gegen Schmutz und Kihlwasser. Innenteile aus nicht rostendem Stahl. Olzufuhr Giber
Gewindeanschluss.

Anwendung:

Die Abstitzelemente werden als zusétzliche Auflagepunkte eingesetzt, um das Durchbiegen und
Vibrieren der Werkstiicke zu vermeiden.

Merkmal:

GroBe Belastbarkeit der Elemente bei kleiner Bauhéhe. Oldruck: Der Kolben ist in Grundstellung
eingefahren. Der Abstlitzbolzen fahrt nach Druckbeaufschlagung mit geringer Federkraft gegen
das eingelegte Werkstlick. Die Anstellkraft der Feder ist vom Bolzenhub abhangig. Steigt der
Oldruck an, wird der Stiitzbolzen hydr. geklemmt. Im entspannten Zustand féhrt der Stitzbolzen
wieder in Grundstellung zurlick. Eine sehr hohe Wiederholgenauigkeit garantiert eine optimale
Fertigungsqualitat.

Hinweis:

Der Abstiitzbolzen muss gegen Eindringen von Schmutz und Spritzwasser durch eine Druckschraube
oder einen Verschlussstopfen geschiitzt werden. Bei Inbetriebnahme auf einwandfreie Entluftung
achten. Bei Nichtbeachtung kann durch auftretenden Dieseleffekt das Klemmelement zerstort
werden.

Um Bearbeitungskréfte aufnehmen zu kénnen, sollte die Stiitzkraft zur Spannkraft
abgestimmt werden.
Grundsatzlich sollte die Stiitzkraft mindestens doppelt so hoch sein wie die Spannkraft.
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MaBtabelle:
Artikel-Nr. | GA| B |D| E F G SW|SW1|JxTiefe| K |[L| M P Q R S |OT| X Y Z |@QAA| BB |@CC| DD | OR-1 OR-2
Bestell- . .
Nr O-Ring | O-Ring
: Best.-Nr.| Best.-Nr.
66746 |6964H-11-2|20,5|82,5/34|31,5| 9,0 [M35x1,5| 30 | 19 [M12x6,5/41,5(5|30,2|58,5|24,0/G1/8|18,3|7,143,1(10,5|10,5|14,1|6,35| 9,91 | 1,78 | 330803 | 335422
325878 |6964H-17-3|38,0(/82,5/40(|25,0|12,5|M60x1,5| 54 | 19 |M12x6,5|73,0(5|52,4|81,0|36,5|G1/8|26,2|7,162,6(16,0/10,5|14,1|6,35|9,91 | 1,78 | 330803 | 335422

Technische Anderungen vorbehalten.
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