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Vis autoformeuse pour plastique

o
RECOMMANDATIONS POUR LA CONFIGURATION DES BOSSAGES 0 | |pdin
o
& Bl
Les recommandations ci-dessous sont basées sur des essais en laboratoire et sur des valeurs empiriques. Compte-tenu des innombrables variétés de of =
matiéres plastiques utilisées de nos jours, de leurs diverses propriétés mécaniques et possibilités de mise en ceuvre, nous recommandons d'optimiser la l |
configuration des bossages par des essais préalables. =7
Les valeurs recommandées sont donc données a titre indicatif. —
gl
Diametre MoU DUR
Al PAG/66 | PBTP | PET PC
de lda vis PP PE PA6/6.6 | PBTP PET POM SAN ASA ABS a0 | a0 | emo PS PVCdur | PMMA PC GF30 PPO
16 |d 11 1,1 12 12 12 13 13 13 13 13 13 13 13 13 14 14 14 14
d, | 36 36 35 30 30 32 32 32 32 32 3,0 30 32 32 32 40 35 40
t 40 40 35 35 35 35 35 35 35 35 35 35 35 35 35 35 35 35
20 [d 14 14 15 15 15 15 16 16 16 16 16 16 16 16 17 17 17 17
d, | 45 45 45 38 38 40 40 40 40 40 36 36 40 40 40 50 45 50
t 50 5,0 40 40 40 40 40 40 40 40 40 40 40 40 40 40 40 40
25 |d 18 18 19 19 19 2,0 20 20 20 20 20 20 20 20 21 21 21 21
d, | 55 55 50 46 46 50 50 50 50 50 50 50 50 50 50 60 55 60
t 55 55 50 50 50 50 50 50 50 50 50 50 50 50 50 50 50 50
30 | d 22 22 23 23 23 24 24 24 24 24 24 24 24 24 26 26 26 26
d, | 67 67 60 56 56 6,0 60 60 60 60 60 60 60 6,0 6,0 75 65 75
t 65 65 6,0 55 55 6,0 6,0 60 60 60 55 55 6,0 6,0 6,0 6,0 60 60
35 [d 26 26 27 27 27 28 28 28 28 28 28 28 28 28 30 30 30 30
d, | 80 8,0 7,0 67 6,7 7,0 7,0 7,0 7,0 7,0 7,0 7,0 7,0 7,0 7,0 85 75 85
t 80 8,0 7,0 65 65 7,0 70 7.0 7.0 7,0 65 65 7,0 7,0 7,0 70 70 70
40 |4 29 29 30 30 30 32 32 32 32 32 32 32 32 32 34 34 34 34
d, [ 90 90 8,0 75 75 8,0 80 80 80 80 8,0 8,0 8,0 8,0 8,0 10,0 90 10,0
t 9,0 9,0 8,0 75 75 8,0 8,0 80 80 80 75 75 8,0 8,0 8,0 80 80 80
50 |d 36 36 38 38 38 40 40 40 40 40 40 40 40 40 42 42 42 42
d, [ 110 11,0 10,0 95 95 10,0 10,0 10,0 10,0 10,0 10,0 10,0 10,0 10,0 10,0 120 1,0 120
t 11,0 11,0 10,0 9,0 90 10,0 10,0 10,0 100 10,0 9,0 9,0 10,0 10,0 10,0 10,0 10,0 100
60 [d | 44 44 46 46 46 48 48 48 48 48 48 48 48 48 5,1 5,1 5,1 5,1
d, | 135 135 120 11,5 11,5 12,0 120 120 120 120 120 120 120 120 12,0 150 14,0 150
t 135 135 120 11,0 11,0 120 120 12,0 12,0 120 11,0 11,0 120 120 120 120 12,0 120
80 |d| 60 60 64 64 64 64 64 64 64 64 64 64 64 64 68 68 68 68
d, | 180 18,0 16,0 15,0 15,0 16,0 16,0 16,0 16,0 16,0 16,0 16,0 16,0 16,0 16,0 20,0 180 200
t 18,0 18,0 16,0 15,0 15,0 16,0 16,0 16,0 16,0 16,0 16,0 16,0 16,0 16,0 16,0 16,0 16,0 16,0

d; :diameétre du trou - d, : diamétre du bossage - t : profondeur de vissage / Toutes les cotes sont données en mm
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SFS intec Norme
Téte cylindrique bombée large

Téte:
Empreinte:

Geéométrie de filetage:
Conditions techniques:

Dimensions de téte

téte cylindrique bombée large
cruciforme Z suivant DIN 7962-7, cruciforme caméra suivant JCIS 8-70
suivant SNOO

suivant DIN 267

SN60

Valable pour les géométries de filetage:
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diameétre nominal | 1.0, 01.2 01.4)01.6 01.8| 02 | 022 025 3| 035 04| 05| 06| 08
téte
diametre dk max.| 1.85| 2.20| 2.50| 2.90( 3.30| 3.70| 4.00| 4.40| 5.30| 6.10| 7.00| 8.80|10.50|14.00
min.| 1.70| 2.05| 2.30| 2.70| 3.10| 3.40| 3.70| 4.10| 5.00| 5.80| 6.65| 8.45|10.10|13.60
hauteur k max.| 0.70| 0.90( 1.10| 1.25| 1.40| 1.60| 1.60| 1.70| 2.00| 2.50( 2.70| 3.40| 4.00| 4.80
min.| 0.60| 0.80| 1.00| 1.15| 1.30| 1.45| 1.45| 1.50| 1.75| 2.25| 2.45| 3.10| 3.70| 4.50
Empreinte
taille KOO | KOO | KO 0 20 0 21 1 1 2 22 2 L3 3
profondeur max.| 0.45| 0.55| 0.60| 0.90| 0.90| 1.20| 1.35| 1.35| 1.57| 1.85| 2.05| 2.65| 3.00| 3.50
d'empreinte min.| 0.35| 0.45| 0.50| 0.65| 0.65| 0.95| 1.10| 1.10| 1.30| 1.45| 1.65| 2.20| 2.55| 3.05
largeur m-~ 1.10| 1.30| 1.50| 1.70| 1.70| 1.90| 2.40| 2.60| 2.90| 4.00| 4.30| 4.70| 6.20| 8.80
d'empreinte
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