BLOC A COLONNES POUR DECOUPAGE FIN
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Les faces latérales sont usinées parallélement aprés assemblage,
de sorte qu’il soit possible de monter et d’essayer les outils,
méme en position horizontale sur une plaque a dresser.
201.39. Bloc a colonnes pour découpage fin
Surface de travail
N° de commande Partie 1* dq ar by b, Cq C; do ds g e | ry ro
201.39.100.040.00 100 220 50 85 75 22 25 24 60 140 140 - 500 27 6
201.39.125.040.00 125 245 62 100 75 25 25 24 80 165 140 - 500 27 6
201.39.160.040.00 160 290 80 140 75 25 32 30 80 200 140 - 500 35 6
201.39.200.040.00 200 340 100 160 80 30 40 38 90 250 160 - 800 45 8
201.39.250.040.00 250 400 125 200 85 32 40 38 100 300 180 - 800 50 10

*Numéro de commande partie 2 = compléter le type/la longueur de la colonne de guidage
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Exemple de commande, voir début du chapitre A Chassis a colonnes en fonte
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sous réserve de modifications


https://www.de.shop.fibro.com/fr/201-39-

https://fibro.partcommunity.com/3d-cad-models/201-39-feinschneid-s%C3%A4ulengestell-fibro?info=fibro%2Fnormalien%2Fa%2Fa01%2F201_39_asmtab.prj&cwid=4194



