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2201. Poin¢con de découpe, ébauche, ISO 8020
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Exemple de commande : Matiére :
2201.7G .ASP HSS
Dureté :

compléter pour matériel ASP

Longueur: |

100 mm

Diameétre: d,

13 mm

Type:

ISO

Exécution:

Ebauche

Poincon de découpe:
sans éjecteur

sous réserve de modifications

Corps 64 + 2 HRC
Téte 52 + 5 HRC

ASP 23 - ASP 2023
sur demande

Description de la matiére voir au début du
chapitre E.

Exécution :

Téte de poingon matricée a chaud. Surface
d’appui et corps superfinis.

Fabrication spéciale sur demande.
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