SCHNEIDSTEMPEL DIN 9861 FORM DA
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222, Schneidstempel DIN 9861 Form DA Werkstoff:
Stuf HSS
ufung B

a, ) d, K I 71 80 100 B?stelll Nummer 222.3.
05 - 09 02 ° ° ° Harte:
0,55 - 1 0,2 [ J (] [ ] Schaft 64 + 2 HRC
0,6 - 1,1 0,2 [ J ° [ J Kopf 52 + 3 HRC
0,65 - 1,2 0,2 [ ] [ ] [ ]
0,7 0,05 1,3 0,2 [ ) [ ] [ ) HST
0,8 0,05 1,4 0,4 [ ] [ ] [ ]
0,9 0,05 1,6 0,4 ) ) ) Bestell-Nummer 222.4.
1 0,1 1,8 0,5 [ ] [ ] [ ] Harte:
]'i 8:] = 82 : : : Schaft Oberflache = 950 HV 0,3
16 04 55 05 = o - Kopf 52 + 3 HRC
1,8 0,1 2,8 0,5 ) o )
2 0,1 8 0,5 [ [ ] [ HZ - TIN (HSS)
2,1 0.1 3,2 0,5 L) L) ° Bestell-Nummer 222.0.
2,3 0,1 3,5 0,5 [ [ ] [ Hérte:
2,6 0,1 4 0,5 [ [ ] [ ] ) .
3 01 45 0,5 ® ° ® Schaft Oberflache 2300 HV 0,05
3,5 0,1 5 0,5 [ ] [ ] [ ] Kopf 52 + 3 HRC
4 0,1 515 0,5 [ ) [ ] [ ]
4,5 0,1 6 0,5 [ ] [ ] [ ] . .
5 01 65 05 ° ° ° Welrkstoffbeschrelbung und andere Werkstoffe siehe am Anfang
55 0,1 7 0,5 ) ) ) des Kapitels E.
6 0.1 8 0,5 L] ® L] Ausfiihrung:
(752 82 1% ] : : : Stempelschaft feinstgeschliffen. Stempelkopf warmgestaucht und ange-
8:5 015 11 1 ° ° ° lassen. Die Stauchverdickung d, unterhalb des Stempelkopfes wird im
9,5 0,5 12 1 [ [ [ allgemeinen gegentber DIN 9861 wesentlich unterschritten.
10,5 0,5 13 1 [ ] [ ] [ ]
]122 812 ]g } : : : dg: Fiir dy < 1 mm, da=d; + 0,02
1315 015 16 1.5 ° ° ° Fur dy =1 mm, d4=d; + 0,03
14,5 0,5 17 1,5 ° o °
15/5 0,5 18 1,5 [ ] [ ] (J Lagerlangen: 71, 80, 100 mm.

Andere Langen und Durchmesser auf Anfrage!
Hinweis:
Schneidstempel auch ohne Kopf lieferbar!

Bestell-Beispiel:

Schneidstempel DIN 9861 Form DA = 222.

Werkstoff MAT HSS = 3.
Schaftdurchmesser d4 3mm = 0300.
Lange |4 71 mm 071

Bestell-Nummer 222.3.0300. 071
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https://www.de.shop.fibro.com/de/222-
https://fibro.partcommunity.com/?info=fibro/normalien/e/e01/e01_01/222.prj



