STEMPEL TNACY DIN 9861, TYP DA
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222, Stempel tnacy DIN 9861, typ DA Material:
Stoon ) HSS
opniowanie

d, d, 4, K I 71 80 100 Nr katal?gowy 222.3.
05 - 09 0.2 ® D ° Twardo$¢:
0,55 - 1 0,2 [ [ O Trzon 64 + 2 HRC
0,6 - 11 0,2 ® () [ J Kotnierz 52 + 3 HRC
0,65 - 1,2 0,2 [ ] [ ] [ ]
0,7 0,05 1,3 0,2 [ ) [ ) [ HST
0,8 0,05 1,4 0,4 [ ] [ ] [ ]
0,9 0,05 1,6 0,4 ) ) o Nr katalogowy 222.4.
1 0,1 1,8 0,5 [ ] [ ] [ ] Twardos¢:
15 81 222 82 : : : Trzon Powierzchnia = 950 HV 0,3
1:6 0:1 2:5 0:5 ° ° ° Kotnierz 52 + 3 HRC
1,8 0,1 2,8 0,5 [ [ [
2 01 3 0,5 [ ] [ ] [ ] HZ - TIN (HSS)
2?3 81 gg 82 : : : Nr katalogowy 222.0.
2:6 0:1 4 015 ) ° ° Twardoso::. .
3 01 45 0.5 ° ° ° Trzon Powierzchnia 2300 HV 0,05
3,5 0,1 5 0,5 [ ) o [ ) Kotnierz 52 + 3 HRC
4 0,1 5.5 0,5 [ ) [ ] [ ]
4,5 0,1 6 0,5 [ ] [ ] [ . . ' . : )
5 01 65 05 ° ° ° Opis dane.go materiatu oraz innych materiatéw zamieszczony jest na
55 01 7 0.5 Y ° ° poczatku rozdziatu E.
6 01 8 0,5 [ ] [ ] [ ] Wykonanie:
6,5 0,5 9 1 [ ] [ ] [ ] ! . ) )
75 05 10 1 ° ° ° Trzon stempla jest szlifowany na gtadko; kotnierz stempla — spgczany na
8!,5 015 11 1 ° ° ° goraco i odpuszczany. Pogrubienie d4 pod kotnierzem stempla powstate
9,5 0,5 12 1 [ ) [) [) na skutek speczania jest na ogdét znacznie mniejsze od przewidzianego
10,5 0,5 13 1 [ ] [ ] [ ] przez norme DIN 9861.
1,6 0,5 14 1 [ ) [ [
12,5 0,5 15 1 [ [ [ )
13,5 0,5 16 15 ° ° ° dy: Przy dy <1 mm, ds=dy + 0,02
14,5 0,5 17 1,5 ° ° ° Przy dy = 1, ds=d; + 0,03
5/5 0,5 18 1,5 [ ] [ ] [ )

Dtugosci standardowe: 71, 80, 100 mm.
Inne dtugosci i Srednice — na zadanie!

Uwaga:
Stempel tnacy moze by¢ réwniez dostarczany bez kotnierzal

Przyklad zamdéwienia:

Stempel tnacy DIN 9861, typ DA = 222.

Materiat MAT HSS = 3.

Srednica trzpienia d, 3mm = 0300.
Dtugosé |4 71 mm= 071
Numer katalogowy = 222.3.0300. 071

E22 FIBRO Zastrzega sie mozliwosc zmian


https://www.de.shop.fibro.com/pl/222-
https://fibro.partcommunity.com/?info=fibro/normalien/e/e01/e01_01/222.prj



