SWORZEN SPREZYNUJACY ZE SPREZYNA GAZOWA WG VW

Przyklad zabudowy

Material:

Sworzen sprezynujacy: C45
hartowanie indukcyjne 58+4 HRC
Gtebokos¢ hartowania 0,8+0,4

Podktadka: 90MnCrV8
hartowanie 56+4 HRC

Uwaga:

Stosowac tylko z odpowiednig tuleja prowadzacag 2052.71!

Sworznie sprezynujace zabudowuije sie z naprezeniem wstepnym.
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2478.20. .1 Sworzen sprezynujacy ze sprezyna gazowa wg VW

Sita sprezyny [daN]

Sita sprezyny [daN]

Numer katalogowy SkoKmax. | Iy I [ Poczatk Konc Sprezyna gazowa
2478.20.050.00050.1 50 240 182 118 30 50 68 2480.21.00050.063
2478.20.050.00100.1 50 240 182 118 30 100 137 2480.21.00100.063
2478.20.050.001501 50 240 182 118 30 150 206 2480.21.00150.063
2478.20.050.00200.1 50 240 182 118 30 200 275 2480.21.00200.063
2478.20.065.00050.1 65 274 200 135 30 50 68 2480.21.00050.080
2478.20.065.00100.1 65 274 200 135 30 100 137 2480.21.00100.080
2478.20.065.00150.1 65 274 200 135 30 150 206 2480.21.00150.080
2478.20.065.00200.1 65 274 200 135 30 200 275 2480.21.00200.080
2478.20.080.00050.1 80 314 220 155 30 50 68 2480.21.00050.100
2478.20.080.00100.1 80 314 220 155 30 100 137 2480.21.00100.100
2478.20.080.00150.1 80 314 220 155 30 150 206 2480.21.00150.100
2478.20.080.00200.1 80 314 220 155 30 200 275 2480.21.00200.100

Zastrzega sie mozliwosc zmian

MFIBRO F139


https://fibro.partcommunity.com/3d-cad-models/2478-20-1-federbolzen-mit-gasdruckfeder-nach-vw-fibro?info=fibro%2Fnormalien%2Ff%2Ff11%2Ff11_02%2F2478_20_1_asmtab.prj&cwid=3556



