VYSOKOZDVIZNE ZARIZENIi SE SLOUPKOVYM VEDENIM

2478.25.00200.

Popis:

Moznost regulace plniciho tlaku a usporadani spojeni pfes dno valcové
trubky. Pro upevnéni vedeni pasky na listu vysokozdvizného zafizeni musi
byt pouzity uréené zavity. Doporucujeme instalovat vedeni pasky o
maximalni Sifce materialu +0,4 mm (0,2 mm na kazdé strang), (pohled X).
PFi pouZiti nékolika vysokozdviznych zafizeni by méla byt spojena koliky
pouze jedna jednotka za kus, aby se zamezilo pfilisné regulaci.
Upozornéni:

Vysokozdvizné zafizeni je vybaveno plynovou pruzinou typu
2480.21.00200.

Poc&atecni sila pruziny: 200 daN

tlakové médium: dusik — Ny

max. plnici tlak: 180 bar(

min. plnici tlak: 25 bard

provozni teplota: 0 °C az +80 °C

na teploté zavisly narlst sily: + 0,3 %/°C
doporuc¢ené max. zdvihy/minutu:

cca 80 az 100 (pfi 20 °C)

max. rychlost pistu: viz diagramy

max. uzitkovy zdvih: 95%

Objednaci ¢. pro sadu nahradnich dild: 2480.21.00150
Stanoveni pruzinovych sil viz ndkres v kapitole F - 2480.21.

2478.25.00200. Vysokozdvizné zarizeni se sloupkovym vedenim
s Sila pruziny [daN] Sila pruziny [daN]
Objednaci ¢. Zdvih max. a b Iy lo [} Zacatek Konec Plynova pruzina
2478.25.00200.025 23 64 M 180 140 - 200 308 2480.21.00200.025
2478.25.00200.038 36 77 54 180 180 150 200 309 2480.21.00200.038
2478.25.00200.050 48 89 66 180 180 150 200 309 2480.21.00200.050
2478.25.00200.063 61,5 102,5 82,5 180 180 150 200 302 2480.21.00200.063
2478.25.00200.080 78 119 99 180 180 150 200 304 2480.21.00200.080
2478.25.00200.100 98 139 119 180 180 150 200 305 2480.21.00200.100
2478.25.00200.125 123 164 144 180 180 150 200 306 2480.21.00200.125
2478.25.00200.150 148 189 177 180 180 150 200 300 2480.21.00200.150
2478.25.00200.175 173 214 202 180 180 150 200 298 2480.21.00200.175
2478.25.00200.200 198 239 227 180 180 150 200 297 2480.21.00200.200
Priklad montaze 2478.25.00200.
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** v zavislosti na lisovaci rychlosti k doporuéenému nosnému
zatiZzeni (na jedno vysokozdvizné zafizeni).
Pri vy$sich zatézich pouZijte externi pevny doraz.
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https://www.de.shop.fibro.com/cs/2478-25-00200-
https://fibro.partcommunity.com/3d-cad-models/2478-25-00200-hochhebereinheit-mit-s%C3%A4ulenf%C3%BChrung-fibro?info=fibro%2Fnormalien%2Ff%2Ff11%2Ff11_05%2F2478_25_00200_asmtab.prj&cwid=3556



