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Änderungen vorbehalten

GASDRUCKFEDER, NIEDRIGE BAUHÖHE
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Anfangsfederkraft in
Abhängigkeit vom Au�ülldruck

Hubabhängiges Druckau�audiagramm

Druckau�aufaktor gilt für hubabhängige Gasvolumenverdrängung ohne Einflussgrößen!

Hinweis:
Anfangsfederkraft bei 150 bar ist 470 daN

Bestell-Nr. für Ersatzteilsatz: 2485.12.00500

Gasdruckfeder ohne Ventil
Bestell-Beispiel: 2485.12.00500. .P

Druckmedium: Stickstoff – N2

max. Fülldruck: 150 bar
min. Fülldruck: 50 bar
Arbeitstemperatur: 0°C bis +80°C
temperaturabh. Kraftanstieg: ± 0,3%/°C
empfohlene max. Hübe/Minute:
ca. 40 bis 80 (bei 20°C)
max. Kolbengeschwindigkeit: 1,6 m/s
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2485.12.00500.

2485.12.00500.

Gasdruckfeder, niedrige Bauhöhe

Bestell-Nummer Hubmax. (s) lmin. l
2485.12.00500.006 6 56 62
2485.12.00500.013 12,7 62,7 75,4
2485.12.00500.019 19 69,1 88,1
2485.12.00500.025 25 75 100
2485.12.00500.038 38,1 88,1 126,2
2485.12.00500.050 50 100 150
2485.12.00500.063 63,5 113,5 177
2485.12.00500.080 80 130 210
2485.12.00500.100 100 150 250
2485.12.00500.125 125 175 300

https://www.de.shop.fibro.com/de/2485-12-00500-
https://fibro.partcommunity.com/3d-cad-models/2485-12-00500-038-fibro?info=fibro%2Fnormalien%2Ff%2Ff12%2Ff12_07%2Ff12_07_01%2F2485_12_00500_asmtab.prj&cwid=9713



