PLYNOVE PRUZINY - SMERNICE PRO MONTAZ

Pfiklady montaze

V nasledujici ¢asti jsou uvedeny moznosti montaze plynovych pruzin.
Dal$i informace o montazi si prosim vyhledejte na pfislusnych stranach katalogu.
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PLYNOVE PRUZINY - SMERNICE PRO MONTAZ

Aby byla zaru¢ena dlouha Zivotnost a bezpe&nost plynovych pruzin, je nutné se fidit podle navodu pro montaz.

Priklady montaze

Zmeny vyhrazeny

max. 150 bar - 200 bart”
N (20°C)
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T max. 0,5 -2,0 m/sl)

max. 80°C - 120°C”
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? presah pfi pIné
vyuzitém zdvihu

Pokud je to mozné, zajistéte plynovou pruzinu v nastroji/stroji pouzitim zavitovych otvor( nebo upevnovacich prvkd umisténych na dné pruziny.
Méjte na zfeteli maximalni utahovaci momenty pro zavity ve dnu plynové pruziny: (M6 = 10 Nm; M8 = 24 Nm; M10 = 45 Nm; M12 = 80 Nm)
Zavitovy otvor v pistnici se nesmi pouzivat k upevnéni plynové pruziny. Slouzi vyhradné pro dopravu a udrzbu.

Plynovou pruZinu nepouZivejte takovym zplsobem, aby se pistnice prudce uvolnila ze stlatené polohy (vnitini pogkozeni plynové pruziny).
Plynovou pruzinu namontujte rovnobézné s plsobenim sily.

Sty¢na plocha k ovladani pistnice musi byt v pravém uhlu ke sméru zdvihu plynové pruziny a méla by mit dostate¢nou tvrdost.

Na plynovou pruzinu nesmi pdsobit zadné boéni sily.

Pistnici chrarite pfed mechanickym poskozenim a stykem s kapalinami.

Doporucujeme zachovat rezervu zdvihu 10 % jmenovitého zdvihu nebo 5 mm.

Maximalni plnici tlak (pfi teploté 20 °C) nesmi byt pfekro¢en, protoZe jinak nelze zarudit bezpecnost systému.

Prekradovani max. pfipustné pracovni teploty podstatné zkracuje Zivotnost plynové pruziny.

Sila by méla pUsobit na celou plochu pistnice/pistu (kromé 2479.030./031., 3479.030.).

Adaptérovou podkladovou desku 2480./2497.00.20. odstranujte z plynové pruziny pouze ve stavu bez tlaku.
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