SPREZYNY GAZOWE - WYTYCZNE DOT. ZABUDOWY

Przyktady zabudowy

Ponizej zostaty przedstawione mozliwosci zabudowy sprezyn gazowych.
Dalsze informacje dot. zabudowy mozna znalez¢ na odpowiednich stronach katalogu.
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Mocowanie za pomocg 2480.007./008.
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Mocowanie za pomocg 2480.044./045./047.
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Mocowanie za pomocg 2480.022.

Zastrzega sie mozliwosc zmian



SPREZYNY GAZOWE - WYTYCZNE DOT. ZABUDOWY Vrg 6o

W celu zachowania najlepszej trwatosci i bezpieczeristwa sprezyn gazowych nalezy przestrzegaé wytycznych dot. zabudowy.

Instrukcja zabudowy
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2 Odstep przy wykorzystaniu
petnego skoku

® O ile to mozliwe, nalezy zamocowac sprezyne gazowag w narzgdziu/maszynie przy uzyciu gwintowanych elementéw mocujgcych lub otworéw wyko-
nanych w dnie sprezyny.
Nalezy uwzgledni¢ maksymalne momenty dokrecenia dla gwintéw w dnie sprezyny gazowej. (M6 = 10 Nm; M8 = 24 Nm; M10 = 45 Nm;
M12 = 80 Nm)

® Gwintowany otwor w ttoczysku nie moze by¢ stosowany do mocowania sprezyny gazowej. Stuzy on jedynie do celdw transportowo-konserwacyj-
nych.

= Nie nalezy stosowac sprezyny gazowej w sposob powodujacy gwattowne uwolnienie ttoczyska z pozycji scisnietej (wewn. uszkodzenie sprezyny
gazowej).

® Zamontowac sprezyne gazowa réwnolegle do rozktadu sit.

®  Powierzchnia styku do uruchamiania ttoczyska musi by¢ ustawiona pod katem prostym do skoku sprezyny gazowej i powinna mie¢ wystarczajaca
twardosc.

= Na sprezyne gazowa nie moga dziata¢ zadne zewnetrzne sity.

® Chroni¢ ttoczysko przed uszkodzeniami mechanicznymi i kontaktem z cieczami.

m Zalecane jest przewidzenie rezerwy skoku wynoszacej 10% znamionowej dtugosci skoku lub 5 mm.

®  Maksymalne cisnienie napetniania (przy 20°C) zalezne od temperatury roboczej nie moze zostac przekroczone, poniewaz zagraza to bezpiec-
zenstwu systemu.

®  Przekroczenie maksymalnej dopuszczalnej temperatury roboczej znacznie zmniejsza trwatos¢ sprezyny gazowe;.

B Ttoczysko powinno przylegac cata swojg powierzchnig czotowa do np. ptyty ttocznika (za wyjatkiem 2479.030./031., 3479.030.).

®  Spodnig ptyte-adapter 2480./2497.00.20. nalezy zdejmowac ze sprezyny gazowej tylko wtedy, gdy nie ma cisnienia.

Zastrzega sie mozliwosc zmian MFIBRO Fi47





