DryLin® | Edelstahlwelle EWM... | mm
Edelstahlwelle
@ Bestindige Edelstahlwellen
@ komplett unterstitzt und montiert mit Standardunterstiitzung
‘v aus Aluminium
@ Auch komplett unterstiitzt und montiert mit

Standardunterstitzung aus Aluminium
@ verfiigbare Wellenwerkstoffe:

Edelstahl (1.4125), gehartet/geschliffen

Edelstahl (1.4034), gehartet/geschliffen

Edelstahl (1.4301 oder 1.4571), gezogen
@ Fir unterstiitzte Wellen:
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Teilunterstutzungen max. 600 mm lang
@ Teilung standardmaBig T2, auf Wunsch ist auch T1 méglich
@ Teilung symmetrisch C5 = C6

5 o Abmessungen [mm] - Edelstahl 1.4125 gehartet

g g Bestellnr. d Gewicht max. Lange Einharttiefe

< < [kg/m] [mm] (bei 1.4125) [mm]

g8 EWM-06 06 0,222 3000 08

s o EWM-08 08 0,359 4000 0,9

© o EWM-10 10 0,617 4000 0,9

g g EWM-12 12 0,888 6000 1,0

oo EWM-16 16 1,578 6000 1,2

c EWM- 20 20 2,466 6000 1,6

oS EWM-25 25 3,853 6000 1,8

Q0 EWM-30 30 5,549 6000 2,0

QR EWM-40 40 9,865 6000 2,2
EWM-50 50 15,413 6000 2,4

Abmessungen [mm] — Edelstahl 1.4034 gehartet

% % Bestellnr. d Gewicht max. Lange Einhérttiefe

€ v [kg/m] [mm] (bei 1.4034) [mm]

(®5 ; EEWM-06 06 0,222 3000 0,8

g - EEWM-08 08 0,359 4000 0,9

k=] u‘_) EEWM-10 10 0,617 4000 0,9
EEWM-12 12 0,888 6000 1,0
EEWM-16 16 1,678 6000 1,2
EEWM-20 20 2,466 6000 1,6
EEWM-25 25 3,853 6000 1,8
EEWM-30 30 5,649 6000 2,0
EEWM-40 40 9,865 6000 2,2
EEWM-50 50 15,413 6000 2,4

Abmessungen [mm] — Edelstahl 1.4301 (EWMR) oder 1.4571 gezogen (EWMS)

Bestellnr. d Gewicht max. Lange

o [kg/m] [mm]

T o EWMR-10 10 0,617 4000

‘g g EWMS-10 10 0,617 4000

O S EWMR-12 12 0,888 6000

= 2 EWMR-16 16 1,578 6000

= @O) EWMR-20 20 2,466 6000

2« EWMS-20 20 2,466 6000

-'q-') : EWMR-25 25 3,853 6000

E © EWMR-30 30 5,549 6000
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E w Order example: EWM-16-500 corresponds to a stainless steel shaft (1.4125) g 16 mm, 500 mm long.
65.8 Lebensdauerberechnung, 3-D-CAD-Daten und weitere Informationen » www.igus.de/de/wellen




