Notizen

Der Dauerlaufklassiker bis 30 MPa -
iglidur® W300

Uber 400 Abmessungen ab Lager

Fiir besonders hohe Standzeiten

Niedriger Reibwert

Extrem hohe VerschleiBfestigkeit

Auch fir weiche Wellen geeignet

Unempfindlich gegen Schmutz

Schmiermittel- und wartungsfrei
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iglidur® W300 | Der Dauerlaufklassiker bis 30 MPa

Sehr verschleiBfest auf (fast) allen Wellen

b B

N

Niedriger Reibwert

Schmutzresistent

Lieferbar ab Lager

Details zu unseren Lieferzeiten finden Sie online.

Staffelpreise online
Kein Mindestbestellwert. Ab Stuickzahl 1

max. +90°C
min. -40°C

@ 2-120 mm

Weitere Abmessungen auf Anfrage

Inch-Abmessungen verfiigbar
» ab Seite 1391

Produktfinder online
» www.igus.de/iglidur-finder

FUr besonders hohe
Standzeiten

Extrem hohe
VerschleiBfestigkeit

Auch fir weiche
Wellen geeignet

Der iglidur® W300-Werksstoff bietet hohe Ver-
schleiBfestigkeit, auch bei rauen Wellen oder
besonders abrasiven Umgebungsmedien. Von
allen iglidur® Werkstoffen ist iglidur® W300 der
Unempfindlichste gegen solche auBeren Einflisse.

o

Wann nehme ich es?

® \Wenn besonders hohe Lebensdauer
gefordert wird

® Wenn es auf niedrigen Gleitreibwert und
extrem hohe Abriebfestigkeit ankommt

@ Bei Wellen aus Edelstahl V2A

@ Bei sehr rauen Wellen oder abrasiven Medien

® Schmutzresistent

Wann nehme ich es nicht?

@ Bei hohen Lasten ab 50 MPa
P iglidur® Q, Seite 423

® Wenn Temperaturen dauernd groBer als
+90°C vorliegen
» iglidur® H, Seite 313
P iglidur® X, Seite 245

@ Bei sehr feuchten Umgebungsbedingungen
P iglidur® P, Seite 113

@ Wenn ein besonders wirtschaftliches Lager
gewlnscht wird
» iglidur® G, Seite 79

Typische Anwendungsbereiche

@ Automation

® Druckindustrie

@ Holzbearbeitung

® Mechatronik

@ Pruftechnik und Qualitatssicherung
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iglidur® W300 | Technische Daten

Materialeigenschaften

Allgemeine Eigenschaften

Dichte

Farbe

max. Feuchtigkeitsaufnahme bei +23°C/50 % r.F.
max. Wasseraufnahme

Gleitreibwert, dynamisch, gegen Stahl
pv-Wert, max. (trocken)

Mechanische Eigenschaften

Biege-E-Modul

Biegefestigkeit bei +20°C

Druckfestigkeit

maximal empfohlene Flachenpressung (+20 °C)
Shore-D-Harte

Physikalische und thermische Eigenschaften
obere langzeitige Anwendungstemperatur
obere kurzzeitige Anwendungstemperatur
untere Anwendungstemperatur
Wérmeleitfahigkeit
Wérmeausdehnungskoeffizient (bei +23°C)
Elektrische Eigenschaften

spezifischer Durchgangswiderstand
Oberflachenwiderstand

Tabelle 01: Materialeigenschaften
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Abb. 01: Zulassige pv-Werte fiir iglidur® W300-Gleitlager
mit 1 mm Wandstéarke im Trockenlauf gegen eine Stahl-
welle, bei +20°C, eingebaut in ein Stahlgehause

Feuchtigkeitsaufnahme

Die Feuchtigkeitsaufnahme von iglidur® W300-Gleitlagern
betragt im Normalklima etwa 1,3 Gew.-%. Die Sé&ttigungs-
grenze im Wasser liegt bei 6,5 Gew.-%. Dies muss bei ent-
sprechenden Einsatzbedingungen bericksichtigt werden.

> Abbildung, www.igus.de/w300-feuchtigkeit

Vakuum
Im Vakuum gasen iglidur® W300-Gleitlager aus. Der Einsatz
im Vakuum ist nur eingeschrankt maglich.

Einheit iglidur® W300 Prifmethode
g/cm? 1,24
gelb
Gew.-% 1,3 DIN 53495
Gew.-% 6,5
v 0,08-0,23
MPa - m/s 0,23
MPa 3.500 DIN 53457
MPa 125 DIN 53452
MPa 61
MPa 60
77 DIN 53505
°C +90
°C +180
°C -40
W/m - K 0,24 ASTM C 177
K'.10% 9 DIN 53752
Qcm > 10" DIN [EC 93
Q > 10" DIN 53482

Radioaktive Strahlen
Gleitlager aus iglidur® W300 sind strahlenbestandig bis zu
einer Strahlungsintensitat von 3 - 10? Gy.

UV-Bestandigkeit

iglidur® W300-Gleitlager sind gegen UV-Strahlen dauerhaft
bestandig. Eine geringe Farbveranderung beeinflusst die
Eigenschaften nur unwesentlich.

Medium Besténdigkeit
Alkohole + bis 0
Kohlenwasserstoffe +

Fette, Ole, nicht additiviert +
Kraftstoffe +
verdunnte Sauren 0 bis —

starke Sauren -
verdinnte Basen +
starke Basen 0

+ bestéandig 0 bedingt bestdndig - unbesténdig
Alle Angaben bei Raumtemperatur [+20 °C]
Tabelle 02: Chemikalienbestandigkeit

P> Chemikalientabelle, Seite 1478

3D-CAD Daten, Preise und Lieferzeiten online » www.igus.de/w300 155



iglidur® W300 | Technische Daten

iglidur® W300 bietet hohe VerschleiBfestigkeit, auch bei
rauen Wellen oder besonders abrasiven Umgebungsmedien.
Dieser Werkstoff hat von allen Werkstoffen der iglidur® Reihe
die groBte Bestandigkeit gegentber duBeren Einflissen.

Mechanische Eigenschaften

Mit steigenden Temperaturen nimmt die Druckfestigkeit von
iglidur® W300-Gleitlagern ab. Abb. 02 verdeutlicht diesen
Zusammenhang. Die maximal empfohlene Flachenpressung
stellt einen mechanischen Werkstoffkennwert dar. Ruck-
schlusse auf die Tribologie kénnen daraus nicht gezogen
werden.
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Abb. 02: Maximal empfohlene Flachenpressung in
Abhangigkeit von der Temperatur (60 MPa bei +20 °C)

iglidur® W300 zeigt trotz hoher Elastizitat eine sehr hohe
Druckfestigkeit. Abb. 03 zeigt die elastische Verformung
von iglidur® W300 bei radialen Belastungen.

Unter der maximal empfohlenen Flachenpressung von 60
MPa betragt die Verformung weniger als 3 %.

P> Flachenpressung, Seite 41
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Abb. 03: Verformung unter Belastung und Temperaturen

Zulassige Gleitgeschwindigkeiten

Auch bei héheren Gleitgeschwindigkeiten steigen die
Reibwerte fur iglidur® W300-Gleitlager nicht an. Deshalb
lassen sich gegenuber anderen Werkstoffen etwas hohere
Gleitgeschwindigkeiten erzielen, zum Beispiel bis zu 1,5 m/s
rotierend und bis zu 5 m/s linear. Durch die auBergewdhnliche
VerschleiBfestigkeit bleibt der Lagerverschlei auch bei
langerem Einsatz mit hohen Geschwindigkeiten niedrig.
Besonders hohe Geschwindigkeiten erzielt man mit iglidur®
W300-Lagern auf geharteten, nicht zu glatten Wellen.

P Gleitgeschwindigkeit, Seite 44

m/s rotierend oszillierend linear
dauerhaft 1 0,7 4
kurzzeitig 1,5 1,8 6

Tabelle 03: Maximale Gleitgeschwindigkeit

Temperaturen

iglidur® W300-Lager behalten ihre auBergewdhnliche
Abriebfestigkeit auch noch bis zu den héchsten zulassigen
Anwendungstemperaturen und neigen gleichzeitig bei
niedrigen Temperaturen nicht zum Versproden. Eine
zusatzliche Sicherung wird bei Temperaturen hoéher als
+60°C erforderlich.

P Anwendungstemperaturen, Seite 49
P> Zusitzliche Sicherung, Seite 49

Reibung und Verschlei

Wie die VerschleiBfestigkeit &ndert sich mit der Belastung
auch der Reibwert. Anders als bei den anderen iglidur®
Werkstoffen bleibt der Reibwert von iglidur® W300 auch
bei hdheren Umfangsgeschwindigkeiten konstant niedrig.

P Reibwerte und Oberflichen, Seite 47
P> VerschleiBfestigkeit, Seite 50
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Abb. 04: Reibwerte in Abhéngigkeit von der Gleitge-
schwindigkeit, p = 0,75 MPa
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Abb. 05: Reibwerte in Abhéangigkeit von der Belastung,
v=0,01 m/s

Wellenwerkstoffe

Reibung und VerschleiB sind auch in hohem MaBe vom
Gegenlaufpartner abhéngig. Zu glatte Wellen erhdhen
sowohl den Reibwert als auch den VerschleiB der Lager.
Glatte Wellen bergen die Gefahr von Ruckgleiten (Stick-
Slip). Quietschen als ein Effekt von Stick-Slip ist meist
die Folge von zu glatten Wellen. Am besten haben sich
Wellenrauigkeiten von 0,4 bis 0,5 um bewéhrt. Gerade bei
iglidur® W300 ist die Verschleifestigkeit bei dieser Rauigkeit
immer noch sehr gut, wahrend die Reibung den niedrigsten
Wert annimmt. Abb. 06 zeigt einen Auszug der Ergebnisse
von Tests mit unterschiedlichen Wellenwerkstoffen. Gerade
bei héheren Belastungen sind gehértete Wellen vorzuziehen.
Falls der von Ihnen vorgesehene Wellenwerkstoff in den
hier vorgestellten Versuchsergebnissen nicht enthalten ist,
sprechen Sie uns bitte an.

P Wellenwerkstoffe, Seite 52

iglidur® W300  trocken Fett Ol  Wasser
Reibwerte 0,08-023 009 004 004

Tabelle 04: Reibwerte gegen Stahl (Ra=1 pm, 50 HRC)
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Abb. 06: VerschleiB, rotierende Anwendung mit unter-
schiedlichen Wellenwerkstoffen, p =1 MPa, v =0,3 m/s
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Abb. 07: VerschleiB bei oszillierenden und rotierenden
Anwendungen mit Stahl, Cf53, gehartet, geschliffen in
Abhéngigkeit von der Belastung

Einbautoleranzen

iglidur® W300-Gleitlager sind Standardlager fur Wellen
mit h-Toleranz (empfohlen mindestens h9). Die Lager sind
ausgelegt fur das Einpressen in eine H7-tolerierte Aufnahme.
Nach dem Einbau in eine Aufnahme mit NennmaRB stellt
sich der Innendurchmesser der Lager mit E10-Toleranz
selbstandig ein. Bei bestimmten Abmessungen weicht die
Toleranz in  Abhéngigkeit von der Wandstarke hiervon ab
(siehe Lieferprogramm).

P> Priifverfahren, Seite 57

Durchmesser Welle iglidur® W300 Gehéause
d1 [mm] h9 [mm] E10 [mm] H7 [mm]

bis 3 0-0,025 +0,014+0,054 0+0,010
> 3 bis 6 0-0,030 +0,020+0,068 0 +0,012
> 6 bis 10 0-0,036 +0,025+0,083 0+0,015
> 10 bis 18 0-0,043 +0,032 +0,102 0+0,018
> 18 bis 30 0-0,052 +0,040+0,124 0 +0,021
> 30 bis 50 0-0,062 +0,050+0,150 0 +0,025
> 50 bis 80 0-0,074 +0,060 +0,180 0 +0,030
> 80 bis120 0-0,087 +0,072 +0,212 0 +0,035
>120 bis180  0-0,100 +0,085 +0,245 0 +0,040

Tabelle 05: Wichtige Toleranzen nach ISO 3547-1 nach
dem Einpressen
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iglidur® W300 | Lieferprogramm iglidur® W300 | Lieferprogramm
zylindrische Gleitlager (Form S) zylindrische Gleitlager (Form S)

. Abmessungen [mm]
Bestellschliissel

j_ﬁ \p@,ﬁ d1 di- d2 b1  Art.-Nr. di1 di- d2 b1  Art.-Nr.
- Toleranz® h13 Toleranz® h13
\/ 13,0 150 150 WSM-1315-15 22,0 24,0 350 WSM-2224-35
5 § W S M-0203-03 13,0 150 20,0 WSM-1315-20 22,0 24,0 450 WSM-2224-45
o5 |l 14,0 16,0 7,25 WSM-1416-07 22,0 25,0 15,0 WSM-2225-15
2 14,0 16,0 10,0 WSM-1416-10 22,0 25,0 20,0 WSM-2225-20
O"‘j b1 g 14,0 16,0 15,0 WSM-1416-15 22,0 25,0 25,0 WSM-2225-25
= =1 B 14,0 16,0 20,0 WSM-1416-20 22,0 250 30,0 WSM-2225-30
i©
a ¥ E 14,0 16,0 250 WSM-1416-25 24,0 27,0 150 WSM-2427-15
v c
S = & 14,0 16,0 33,0 WSM-1416-33 24,0 27,0 20,0 WSM-2427-20
H : . o c
? Bei Wanddicke <1 mm: Fase = 20 £ 2 6 15,0 17,0 100 WSM-1517-10 24,0 270 250 WSM-2427-25
15,0 17,0 15,0 WSM-1517-15 24,0 27,0 30,0 WSM-2427-30
Fase in Abhéngigkeit von d1 Abmessungen nach ISO 3547-1 15,0 17,0 20,0 WSM-1517-20 25,0 28,0 12,0 WSM-2528-12
d1 [mm]: 21-6 2 6-12 | @ 12-30 | @ >30 und Sonderabmessungen 15,0 17,0 250 WSM-1517-25 25,0 28,0 14,0 WSM-2528-14
f [mm]: 0,3 0,5 0,8 1,2 . - - - -
[mm] Inch-Abmessungen verfiigbar 16,0 180 7,0 WSM-1618-07 25,0 280 150 WSM-2528-15
P ab Seite 1419 160 40032 180 80 WSM-1618-08 25,0 280 200 WSM-2528-20
Abmessungen [mm] 160 40,102 180 11,5 WSM-1618-11 25,0 280 250 WSM-2528-25
di di- d2 b1  Art.-Nr. di di- d2 b1  Art.-Nr. 16,0 18,0 12,0 WSM-1618-12 25,0 28,0 30,0 WSM-2528-30
Toleranz? h13 Toleranz® h13 16,0 180 150 WSM-1618-15 25,0 0.040 28,0 50,0 WSM-2528-50
+U,
2,0 3,5 3,0 WSM-0203-03 8,0 10,0 13,8 WSM-0810-13 16,0 18,0 20,0 WSM-1618-20 26,0 0124 30,0 16,0 WSM-2630-16
+U,
2,5 4,0 1,8 WSM-0204-018 8,0 10,0 15,0 WSM-0810-15 16,0 18,0 25,0 WSM-1618-25 26,0 30,0 25,0 WSM-2630-25
2,5 +0,014 4,0 3,0 WSM-0204-03 8,0 10,0 16,0 WSM-0810-16 16,0 18,0 30,0 WSM-1618-30 28,0 30,0 10,0 WSM-2830-10
3,0 +0,054 4,5 3,0 WSM-0304-03 8,0 10,0 20,0 WSM-0810-20 16,0 18,0 35,0 WSM-1618-35 28,0 31,0 10,0 WSM-2831-10
3,0 4,5 50 WSM-0304-05 8,0 10,0 21,0 WSM-0810-21 16,0 18,0 45,0 WSM-1618-45 28,0 32,0 20,0 WSM-2832-20
3,0 4,5 6,0 WSM-0304-06 9,0 11,0 6,0 WSM-0911-06 18,0 20,0 12,0 WSM-1820-12 28,0 32,0 250 WSM-2832-25
4,0 5,5 4,0 WSM-0405-04 10,0 12,0 4,0 WSM-1012-04 18,0 20,0 15,0 WSM-1820-15 28,0 32,0 30,0 WSM-2832-30
4,0 5,5 6,0 WSM-0405-06 10,0 +0,025 12,0 6,0 WSM-1012-06 18,0 20,0 20,0 WSM-1820-20 30,0 34,0 16,0 WSM-3034-16
4,0 0.020 5,5 8,0 WSM-0405-08 10,0 +0,083 12,0 8,0 WSM-1012-08 18,0 20,0 25,0 WSM-1820-25 30,0 34,0 20,0 WSM-3034-20
+U,
4,0 0.068 5,5 10,0 WSM-0405-10 10,0 12,0 9,0 WSM-1012-09 18,0 20,0 33,0 WSM-1820-33 30,0 34,0 24,0 WSM-3034-24
5,0 i 7,0 50 WSM-0507-05 10,0 12,0 10,0 WSM-1012-10 18,0 20,0 35,0 WSM-1820-35 30,0 34,0 25,0 WSM-3034-25
5,0 7,0 8,0 WSM-0507-08 10,0 12,0 12,0 WSM-1012-12 19,0 22,0 28,0 WSM-1922-28 30,0 34,0 30,0 WSM-3034-30
5,0 7,0 10,0 WSM-0507-10 10,0 12,0 15,0 WSM-1012-15 20,0 22,0 11,5 WSM-2022-11 30,0 34,0 36,0 WSM-3034-36
+0,010 10,0 12,0 17,0 WSM-1012-17 20,0 22,0 12,0 WSM-2022-12 30,0 34,0 38,0 WSM-3034-38
6,0 7,0 14,0 WSM-0607-14
+0,058 10,0 12,0 20,0 WSM-1012-20 20,0 22,0 15,0 WSM-2022-15 30,0 34,0 40,0 WSM-3034-40
6,0 8,0 6,0 WSM-0608-06 10,0 12,0 25,5 WSM-1012-25.5 20,0 22,0 20,0 WSM-2022-20 30,0 34,0 45,0 WSM-3034-45
6,0 8,0 8,0 WSM-0608-08 11,0 13,0 8,0 WSM-1113-08 20,0 22,0 30,0 WSM-2022-30 30,0 34,0 47,0 WSM-3034-47
6,0 +0,020 8,0 95 WSM-0608-09 12,0 14,0 4,0 WSM-1214-04 20,0 23,0 8,0 WSM-2023-08 32,0 36,0 20,0 WSM-3236-20
6,0 +0,068 8,0 10,0 WSM-0608-10 12,0 14,0 50 WSM-1214-05 20,0 0.040 23,0 10,0 WSM-2023-10 32,0 36,0 25,0 WSM-3236-25
+U,
6,0 8,0 11,8 WSM-0608-11 12,0 14,0 6,0 WSM-1214-06 20,0 0194 23,0 12,0 WSM-2023-12 32,0 36,0 30,0 WSM-3236-30
+U,
6,0 8,0 13,8 WSM-0608-13 12,0 14,0 8,0 WSM-1214-08 20,0 23,0 15,0 WSM-2023-15 32,0 36,0 40,0 WSM-3236-40
7,0 9,0 9,0 WSM-0709-09 12,0 +0,032 14,0 10,0 WSM-1214-10 20,0 23,0 20,0 WSM-2023-20 35,0 0.050 39,0 20,0 WSM-3539-20
+0,
7,0 9,0 12,0 WSM-0709-12 12,0 +0,102 14,0 12,0 WSM-1214-12 20,0 23,0 23,0 WSM-2023-23 35,0 0150 39,0 30,0 WSM-3539-30
+0,
7,0 0025 9,0 12,5 WSM-0709-125 12,0 140 150 WSM-1214-15 20,0 23,0 250 WSM-2023-25 35,0 39,0 40,0 WSM-3539-40
+0,
8,0 0083 10,0 6,0 WSM-0810-06 12,0 14,0 20,0 WSM-1214-20 20,0 23,0 30,0 WSM-2023-30 35,0 39,0 50,0 WSM-3539-50
+U,
8,0 10,0 8,0 WSM-0810-08 12,0 14,0 25,0 WSM-1214-25 22,0 24,0 15,0 WSM-2224-15 35,0 40,0 7,0 WSM-3540-07
8,0 10,0 10,0 WSM-0810-10 13,0 15,0 7,0 WSM-1315-07 22,0 24,0 20,0 WSM-2224-20 40,0 44,0 20,0 WSM-4044-20
8,0 10,0 12,0 WSM-0810-12 13,0 15,0 10,0 WSM-1315-10 22,0 24,0 30,0 WSM-2224-30 40,0 44,0 30,0 WSM-4044-30
3 Nach dem Einpressen. Messverfahren P> Seite 57 % Nach dem Einpressen. Messverfahren P> Seite 57
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zylindrische Gleitlager (Form S) Gleitlager mit Bund (Form F)
Abmessungen [mm] NS B
. & @ Bestellschlissel
di di- d2 b1  Art.-Nr. di di- d2 b1  Art.-Nr. N < jﬂ\o‘a@
Toleranz® h13 Toleranz® h13 )
40,0 44,0 40,0 WSM-4044-40 55,0 60,0 40,0 WSM-5560-40 ‘ y
40,0 440 50,0 WSM-4044-50 55,0 60,0 60,0 WSM-5560-60 ‘ gl 5 N W F M-0204-03
45,0 50,0 20,0 WSM-4550-20 60,0 65,0 30,0 WSM-6065-30 y
45,0 50,0 30,0 WSM-4550-30 60,0 65,0 60,0 WSM-6065-60 @
45,0 500 400 WSM-4550-40 650 09 700 600 WSM-6570-60 2
450 40,050 50,0 50,0 WSM-4550-50 700 91 250 600 WSM-7075-60 b2 c 9 5
50,0  +0,150 550 20,0 WSM-5055-20 75,0 80,0 100,0 WSM-7580-100 b1 s v ‘—é
50,0 55,0 30,0 WSM-5055-30 80,0 850 20,0 WSM-8085-20 5 é o
50,0 550 40,0 WSM-5055-40 80,0 850 100,0 WSM-8085-100 ? Bei Wanddicke <1 mm: Fase = 20° £ 2 8
50,0 55,0 50,0 WSM-5055-50 90,0 +0,072 95,0 100,0 WSM-9095-100
50,0 550 550 WSM-5055-55 1000 +0,212 1050 100,0 WSM-100105-100 Fase in Abhangigkeit von d1 Abmessungen nach ISO 3547-1
50,0 550 60,0 WSM-5055-60 d1 [mm]: 21-6 @ 6-12 | @ 12-30 | 2> 30 und Sonderabmessungen
3 . ] f [mm]: 0,3 0,5 0,8 1,2 .
Nach dem Einpressen. Messverfahren P> Seite 57 Inch-Abmessungen verfiigbar
Abmessungen [mm] P ab Seite 1441
d1 di- d2 d3 bl b2 Art.-Nr. di di- d2 d3 bl b2 Art-Nr
Toleranz® d13 h13 -0,14 Toleranz® di3 h13 -0,14
2,5 L0014 40 65 3,0 0,75 WFM-0204-03 10,0 12,0 18,0 6,0 1,00 WFM-1012-06
3,0 +O‘054 45 75 3,0 0,75 WFM-0304-03 10,0 12,0 18,0 7,0 1,00 WFM-1012-07
3,0 ' 45 75 5,0 0,75 WFM-0304-05 10,0 L0.095 12,0 18,0 9,0 1,00 WFM-1012-09
4,0 40,020 55 95 30 0,75 WFM-0405-03 10,0 +0:083 12,0 18,0 10,0 1,00 WFM-1012-10
4,0 55 95 4,0 0,75 WFM-0405-04 10,0 12,0 18,0 12,0 1,00 WFM-1012-12
4,0 +0.068 55 95 6,0 0,75 WFM-0405-06 10,0 12,0 18,0 15,0 1,00 WFM-1012-15
50 +0,010 60 100 80 050 WEM-0506-08 10,0 12,0 18,0 17,0 1,00 WFM-1012-17
" 40,040 ' ' ' 12,0 14,0 20,0 4,0 1,00 WFM-1214-04
5,0 7,0 11,0 4,0 1,00 WFM-0507-04 12,0 14,0 20,0 4,4 1,00 WFM-1214-044
5,0 7,0 11,0 50 1,00 WFM-0507-05 12,0 14,0 20,0 6,0 1,00 WFM-1214-06
6,0 8,0 12,0 4,0 1,00 WFM-0608-04 12,0 14,0 20,0 7,0 1,00 WFM-1214-07
6,0 :8822 8,0 12,0 6,0 1,00 WFM-0608-06 12,0 14,0 20,0 9,0 1,00 WFM-1214-09
6,0 ’ 8,0 12,0 8,0 1,00 WFM-0608-08 12,0 14,0 20,0 10,0 1,00 WFM-1214-10
6,0 8,0 12,0 10,0 1,00 WFM-0608-10 12,0 14,0 20,0 11,0 1,00 WFM-1214-11
6,0 8,0 12,0 15,0 1,00 WFM-0608-15 12,0 14,0 20,0 12,0 1,00 WFM-1214-12
7,0 9,0 15,0 10,0 1,00 WFM-0709-10 12,0 14,0 20,0 15,0 1,00 WFM-1214-15
7,0 9,0 15,0 12,0 1,00 WFM-0709-12 12,0 +0.032 14,0 20,0 17,0 1,00 WFM-1214-17
8,0 10,0 15,0 2,7 1,00 WFM-0810-02 12,0 +0’102 14,0 20,0 20,0 1,00 WFM-1214-20
8,0 10,0 15,0 4,0 1,00 WFM-0810-04 13,0 15,0 22,0 6,0 1,00 WFM-1315-06
8,0 10,0 15,0 555 1,00 WFM-0810-05 14,0 16,0 22,0 4,0 1,00 WFM-1416-04
8,0 0,095 10,0 15,0 7,5 1,00 WFM-0810-07 14,0 16,0 22,0 5,0 1,00 WFM-1416-05
8,0 +01083 10,0 15,0 9,5 1,00 WFM-0810-09 14,0 16,0 22,0 8,0 1,00 WFM-1416-08
8,0 10,0 15,0 10,0 1,00 WFM-0810-10 14,0 16,0 22,0 12,0 1,00 WFM-1416-12
Bendtigen Sie eine andere Lange, Abmessung oder Toleranz? Sie suchen eine bestimmte Form oder Alternative fur lhre 8,0 10,0 15,0 23,0 1,00 WFM-0810-23 14,0 16,0 22,0 17,0 1,00 WFM-1416-17
Anwendung? Bitte rufen Sie uns an. igus® prift genau Ihre Anforderung und bietet Ihnen kurzfristig eine Losung an. 8,0 10,0 15,0 30,0 1,00 WFM-0810-30 14,0 16,0 22,0 29,0 1,00 WFM-1416-29
8,0 10,0 15,0 5,0 1,00 WFM-081015-05 15,0 17,0 23,0 9,0 1,00 WFM-1517-09
10,0 12,0 18,0 4,0 1,00 WFM-1012-04 15,0 17,0 23,0 12,0 1,00 WFM-1517-12
Uber 300 weitere Abmessungen stehen jetzt zur Verfigung. Sie kdnnen online nach Threm Wunschlager suchen. 10,0 12,0 18,0 5,0 1,00 WFM-1012-05 15,0 17,0 23,0 17,0 1,00 WFM-1517-17
» www.igus.de/iglidur-sonderabmessungen % Nach dem Einpressen. Messverfahren P> Seite 57
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