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-Cnemnitz

TECHNISCHE UNIVERSITAT Ubersicht {a®

... Fakultat fur Naturwissenschaften
. Fakultat fir Mathematik =~
. Fakultat fur Informatik
~Fakultat fur Maschinenbau
. Fakultat fur Elektrotechnik und Informationstechnik

... Fakultat fur Wirtschaftswissenschaften
. Philosophische Fakultat
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-Cnemnitz

TECHNISCHE UNIVERSITAT Studentenzahlen

® Studenten in den Fakultaten

Fakultat fiur Mathematik

Fakultat fir Naturwissenschaften
Fakultat fir Maschinenbau

Fakultat fur Elektrotechnik/Inform.-techn.
Fakultat fur Informatik

Fakultat fur Wirtschaftswissenschaften
Philosophische Fakultat

Sonstige (Gasthdrer, ...) 2 10.000 Studenten

2,8% 4,5%

HENR[]EO

16,3%
41,0%

5,2%

8,2%

22,0%
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Gestaltfestigkeit
Betriebsfestigkeit
Reibdauerfestigkeit

roressur Konstruktionsienre

TECHNISCHE UNIVERSITAT Forschunﬁsfelder {a®

* Nichtlineare
FE-Berechnungen

* Experimentelle
Untersuchungen
vonwWNV

Verzahnungsfestigkeit

.+ Rissuntersuchungen

ikeitshypothesen

Tribologie
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« Schwingungsverschleild

* Beschichtung im
Reibkontakt

* Hydrodynamische
Gleitlager _

) SR

Integrierte
Produktentwicklung

y
t t
(]

© | Gestaltung
s Virtuelle Produktent-

* Rroduktentstehungs-..
Prozess (PEP) .
&Q stenmanagement im
Konstruktions rfC)zess

‘Berechnung'und

g —
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Ideen eine Zukunft geben

Deutsche
Forschungsgemeinschafi

roressur
TECHNISCHE UNIVERSITAT Forschungskooperationen

onstru

rionsienre

Tribologie

Gestaltfestigkeit

Reibwerte
Schwingungsverschleil3
Beschichtung im Reibkontakt

- Hydrodynamische Gleitlager

Professur
Unternehmensrechnung und
Controlling

Betriebsfestigkeit
Reibdauerfestigkeit

« Nichtlineare FE-Berechnungen
- Experimentelle Untersuchungen

von WNV

= Verzahnungsfestigkeit
= Rissuntersuchungen
- Festigkeitshypothesen

Integrierte
Produktentwicklung

Produktentstehungs-
Prozess (PEP)

Target Costing

Berechnung und Gestaltung
Virtuelle Produktentwicklung
Labor fur integrierte

|4

AsF
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SAB
Sachsische AufbauBank
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Produktentwicklung

Vielfaltsreduktion
Komplexitatsreduktion
Kostenmanagement




Motivation

TECHNISCHE UNIVERSITAT

Marktentwicklung und
Handlungsbedarf der KMU

® Verstarkung der Individualisierung in den Produktanforderungen
,Jedem Kunden sein Produkt®
MaRnahmen zur Vielfalts- und Komplexitatsreduktion

® Zunahme Produktanforderungen tber den Produktlebenszyklus
,Forderung nach hybriden Produkten®
bMaBnahmen zur Entwicklung hybrider Produkte

® Zunahme des Kostendruckes auf die Produktentstehungs- und
-vermarktungsprozesse

,Globalisierung des Marktes”
Malnahmen zum Kostenmanagement

24.02.2010 - <Nr.> von 23 11. Industrieforum Augsburg




E Integrierte Produktentwicklung

TECHNISCHE UNIVERSITAT
CHEMNITZ

Darstellung des Gesamtkonzeptes:

Integrierte Produktentwicklung im
aktuellen IPE-Forschungsvorhabe

Fertig./
M ontage
/ I@ﬂﬁ%ﬂtﬂl}%‘eﬂgo I%
Ve 7
‘Beschaf- erkauft ‘nstandh. Recyel.
Prozesse/Aufgaben
TS IaSSIT]-

Kaufs Bau- Fertigg. -
terle 2ruppen terle
Cluster- Target :
keitskalk.
criskalk Methoden
/l / ] Nutzen- A4
‘Material- anterle
kosten . .
Information/Wissen
V &
tionstool .
- luK-Technologie

Quelle: In Anlehnung an: Vajna, S.; Burchardt, C.: (Produktentwicklung), S. 48

Produkt-

Objekte
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TECHNISCHE UNIVERSITAT
CHEMNITZ

Integrierte Produktentwicklung

Verbindungen zwischen den Sichten:

IhE¢

Professur Unternehmensrechnung

Integr. Produktentwicklung im

Fertigung/ || @ktuellen IPE-Forschungsvorhaben Fertigungs-
Montage teil
Produkt- Entwickl./ Vertrieb/ Nutzung/ Demontage, | |uap Produkt- | | o ikt Baugruppe —== Bauteil
planung Konstrukt. Verkauf Instandhalt. Recycling gruppe
Beschaf- Kaufteil
fung | [ |
Prozesse/Aufgaben Objekte
Conjoint- Planungs- Methoden- Wirkprinzi-
Analyse methoden wissen pien
Teilemanage- Katalog- CAD-neutraler
ment-Software Software Modellierer
. Optimierungs- . Arbeits-,
Target Costing e Kostenwissen Priifplane
Gestall d d h ERP-Syst |<—»| PDM-Syster K
estaltungs- Stand der geometrische -System -System 1
RlLetelrelvze methoden R Technik Merkmale '
I - Berechnungs- :
Bewertungs- Kostenreduk- Anforderungs- Werkstoff- Kalkulations- software :
methoden tionsmethoden wissen wissen System 1 1
1 1
: Simulations- :
m software
Suchmethoden e Funktionen Toleranzen ! !
methoden b J
Methoden Informationen/Wissen luK-Technologie
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TECHNISCHE UNIVERSITAT

Norm- und Kaufteile

® Bestellmengenplanung
® Lieferantenauswahl
® Beschaffungsstrategien

Lagerwirtschaft

® [agerstrategien A-, B-,
C-Teile

® Kapitalbindung

Aufbauorganisation
® Organisationsstruktur
® Projektorganisation

=)

roblemsteliung
Auswirkungen von Vielfalt

Entwicklung & Konstruktion

w
Tellestamm
w

IT-Systemlandschaft

® Datenverwaltung
® Datensuche
® [nformationsflussgestaltung

\6‘»

{3%

Fertigungsteile

Arbeitsvorbereitung

® Arbeitsgangplanung
® \Werkzeugplanung

Fertigung & Montage

® Qualitat —
Prozesssicherheit

® Durchlaufzeit
® Kapitalbindung

Ablauforganisation
® Terminplanung

® Kapazitatsplanung

® Prozessorganisation

- Der Teilestamm ist ein Spiegelbild der unternehmensinternen Prozesse
- Mangel im Teilestamm sind daher ein Indiz fur ,,ineffiziente“ Prozesse
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TECHNISCHE UNIVERSITAT

Aufgabenstellung

Vielfaltsreduktion

Bestandsbearbeitungund.-planung

tan

ICK ISt-
Entwicklungsprinzipien

-Labor

[ omepe

of

Konzepte
Anforderungen

Komplexitatsreduktion
Prozessveranderung und -planung

LOosung
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LOosungen

—11|

LOosungen

Konzepte

Anforderungen s
‘

|

Anforderungen

LOosungen

Juswabeuew ualsoy

|E
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E Vorste”ung IPE-Lanr _>\v<;

TECHNISCHE UNIVERSITAT Infrastruktur (a0
e
Datenpool Software- und Schnittstellenpool

G Konstruieren, CAD Berechnen Simulieren
Berechnen * Pro/ERqgineer * Abdcqus » AbIus

CAI]EHA?- Simulieren Calia S . NN  Pro/ERQinear
Katalogteile » Catia U5
-Kaufteile, Normteile e
E00 Kataloge
-Wer ksnormteile -
& War kemor men Teilemanagement Normen und

Integrieren

HKonfigurieren

2 Konfiguratoren

* ERPsofutions " aCATALDGSs0].
~‘~""---—___—---""", * PARTwareftouse " Link DB » PARTsolutions
Musterteilestamm .
5.000 Arti kel o %
-warbindungsel e mente ". .

“Warr., Worrichtungsel . Kosten

Halbzeuge/Zuschnitte . .
tMazchinensl e mente optimieren

T < | [ prerow
L"‘-—-______.---“'J' - PAR Twarekolise

Produktdaten
verwalten -

Teilestamm verwalten —
Leitsystem

= BararToam
= Toam Contary

* SAP
" NN

Getriebedaten
200 Arti kel oA
“Kaufteile, Normteile » |Klassifizieren ~ 2 Admin
Fertigungsteile » PARTaOmIN

-Zuvwachs S00 A kel

e
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TECHNISCHE UNIVERSITAT

-Labor

orstellung
Transfermethoden

Ist-Stand

= 1)

Normen und
Konstruktionsrichtlinien
l\/

Arbeitsablaufe

—
<3

Produktdaten

~—
=

IT-Systeme

Demonstratorstruktur

Randbedingungen

* Produkt- u. Komponentenspektrum

* Konstruktionshoheit

* Besonderheiten des Marktsegmentes

< Besondetheendes Makisegmentes

=,

Inhalt des Teilprozesses

* Losungsumfang u. -inhalt
* LOsungsschritte

* Projektteam

« Zeitumfang

* Nutzen

Soll-Stand

,

Normungsvorschlage

Veradnderungsvorschlage zur
Prozessgestaltung

Simulierte Ergebnisdaten

Integrationsvorschlage
IT-Systeme

\

Transferleistungen
* Ist-Standsanalysen

* Konzeptentwicklungen

* Losungssimulation
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* EinfUhrungsunterstitzung
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TECHNISCHE UNIVERSITAT

Erfassen der Ziele und Randbedingungen

Bewertungsmerkmal Beschreibung des IST-Zustandes
Teilestamm GrofRle 22.209 Artikel in 06/2008
Wachstum 109 Artikel im Monat Durchschnitt zwischen 06/2007 und 05/2008

Strukturierung

- Klassifizierungssystem nicht vorhanden

1. Erfassen des IST-Zustandes

die teilsprechende

méglich

Benennungen

essungen und Material in einem Merkmal
ormen fiir Artikelbezeichnungen, nur Vorlage im ERP und

Organisation

Konstruktionshoheit

len Produkten im Unternehmen
ilestdmme mit unterschiedlichen Strukturen, die nicht

h

Einkauf Zentral auf Un|
Arbeiten mit Anlegen jeder Konstru
Datensétzen fur Neuanlag
Suchen Suchen nach

des ERP-Datel

24.02.2010 - <Nr.> von 23

1 Unternehmensziele

Geltende Randbedingungen

® Reduzieren der Teilestammgréf3e um mindestens
25%, Kostensenkung in der Logistik

® Reduzieren des Teilestammwachstums auf
mindestens 50%

® FEinsparen von Arbeitszeit
- bei Artikelsuche und

® Projektteam:
Teamleiter: Konstruktionsleiter
Bearbeiter: Konstrukteur+1 MA Projektmanagement
® Schnittstelle zwischen CAD und ERP wird
angeschafft
® konstruktive Anderungen sind unbedingt zu
vermeiden, es ist zwischen Entwicklung neuer

2. Modifizieren der Ziele un

d Randbedingungen [

® \Verbesserung der Aktualitat der Artikel
(Gultigkeit) und Artikeldaten im ERP (zeitnahe
Fremdteile- revisionierung)

® Verbesserung der Nachnutzung vorhandener
Fertigungseile, LosgréRenerhéhung und
Halbfabrikate

o I!’rojekt wird in zwei aufeinander folgenden Etappen
bearbeitet, Erzeugnisse und VWP werden in eigener
Verantwortung klassifiziert
1. Etappe

Klassifikatorerarbeitung, Kauf- und Normteile
2. Etappe
Eigen- und Fremdfertigungsteile

® nach jeder Etappe werden die Teilergebnisse infdag
ERP-System Ubertragen

11. Industrieforum Augsburg



Anwendungsbeispiel Potenzialcheck

TECHNISCHE UNIVERSITAT Ermittlung Einsparpotenziale

3. Quantifizieren der Schwachstellen

Analyseschwerpunkte:

« Strukturierung / Klassifikation des Datenbestandes

* Reproduzierbarkeit der Artikelbenennungen

« Vollstandigkeit und Vergleichbarkeit der Artikel beschreibenden Parameter
« Aktualitat der Artikelverwendung

Analyseschritte:

1. Systematisieren der Daten durch textuelle Bearbeitung mit 4 A b h A d N
- Textuelle Aufgliederung des Merkmals BEZEICHNUNG . schatzen des utzens
in HG-BEZ — Narne Lnd Abmessungen sowie HG-WERKSTOFF
- Verhinden von BESCHAFFUNGSART und WARENGRUPPE zu

2. Clusterung Prozesskosteneinsparung aus Reduzierung ...
- nach Merkmal BEZEICHNUNG - -
3. Dubleftencheck, Substitutionscheck, Vollstindigkeitschec ... des Teilestamms ... des Teilestammwachstums
Analyseergebnis: Norm- und Kaufteile : Anteil: 23.000 Artikel  Anteil: ca. 1.350 Artikel
von 51.000 Artikeln von 3.000 Artikeln

-482%  Datensatze ineinem oder Merknl o o otenzial in Stiick:

-ca. 3%  Dublettenwahrscheinlichkeit Dubletten Ansatz 5%: entspricht 1.150 Artikel entspricht ca. 70 Artikel
=13,2% Moglichkeiten zur Materialsubst  Vorzugsteile/Auswahlireihen Ansatz 14%: entspricht 3.220 Artikel entspricht ca. 190 Artikel
«ca. 17% unterschiedliche Bezeichnungs Anzahl: 4.370 Artikel ca. 260 Artikel
- Einsparpotenzial in EUR (bei 25,00 EUR/Artikel): Anlagekosten Neuteil (/Pflicht/) 500,00 EUR

EiﬂsparpﬂtEﬂZial bEi Kan' u“d N‘ Summe : 109.250 EUR 130.000 EUR

Ca. 30% Teilevielfalt bel Kauf- und Normteil Fertigungsteile/Werksnormteile: Anteil: 27.000 Artikel Anteil: ca. 1.650 Artikel

von 51.000 Artikeln von 3.000 Artikeln
- Einsparpotenzial in Stuck:
Familienbildung Ansatz 2,5 % entspricht 675 Artikel entspricht ca. 20 Artikel
Anzahl: 675 Artikel ca. 20 Artikel
* Einsparpotenzial in EUR (bei 200,00 EUR/Artikel): Anlagekosten Neuteil (/Pflicht/) 500,00 EUR
Summe: 135.000 EUR 10.000 EUR
Einsparpotenzial Gesamt: 244.250 EUR 140.000 EUR
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TECHNISCHE UNIVERSITAT

nwenaungspeispiel Fotenziaicnec

Entwicklung L6sungskonzept

Schwachstelle

Prio | L6sungskonzept Prio

Struktur des
Teilestammes

Klassenbildung

1 - Klassifizieren nach Betriebsklassifikator 1
1. Nachklassifizieren nach vorhandenen Klassifikator
2. Erarbeiten eines Klassifikators und Neuklassifizieren

o "

|5. Konzipieren

der Verbesserungsmalinahmen |

3. Festlegen der zu belegenden Merkmale/Untergruppe
4. Klassifizieren

Datenbeschaffung/
Datenrevisionierung

Kauf- und Normteile-
daten

Fertigungsteiledaten

Suchen

Teile

Zusatzinformationen

1 1. Einfuhren Katalogsoftware und Integration in CAD 1
2. In'[egratinn CAD-FRP zur Datenithernahme hei 1
Konstrul |_ —_ e o '|
! ; um.::ree einmalige Urfiillung mit | PARTsol |
nachbearbeitetem und bereinigtem
1 Suchfunkti Teilestamm I I
- struktur . I
teXL':ueLllk - o e . - - *' 1 Vorzugsteile
- geomet| - - - . - - I
- Konstru zyklischer Abgleich (nachtich I I
- automa
2 Verlinken n |

6. Ableiten des IT-Konzeptes |

24.02.2010 - <Nr.> von 23

tiber Online-Schnittstelle

Nutzerrechte II

Suchen

Nicht katalogisierte Fremdteile
L L} L} I L] L} L *

einfliigen

Quelle: in Anlehnung an CADENAS GmbH

l._..__"_

Wieder
verwenden

SML - Fertigungsteile |-~

einfligen

11. Industrieforum Augsbur




nwendungsbeispiel Normteilebereinigung HP;:’

TECHNISCHE UNIVERSITAT Anforderungen an Ausgangsdatenbereitstellung
E C D E F G [ ¥ o | AA | AB
IDH * |[HGSART | v |WAREHGRUP| ~ [BEZEICHHUHGA ¥ |BEZEICHHUNG ZEICHH.DIH-P',W'ERHET | GUELT.K ~ | ERSA| ~ [ERS| ~
7723455 [TF NORM PARSCHEIBE PS__4XBX 05 DIN 988 |Abstimmeld G
S301621_[TF NORM PARSCHEIBE PS__BX 121 0 DIN 988 |Abstimmeld G
Basisinformationen: | 1. Erfassen der Ausgangsdaten

1. Artikelidentnummer des ERP (Spalte B)
2. Klassifikationshilfen (Spalten C und D) bspw. Beschaffungsart, Warengruppe
3. Benennungen (Spalten E,F)
maoglichst Trennung in Name, Abmessungen/Groéfienangabe, Werkstoff,
Normnummer/Bestellnummer/Zeichnungsnummer
4. Zeichn.DIN-Nr (Spalte G) Zeichnungsnummer (Fertigungsteile),
Normnummer (Normteile),
Bestellnummer (Kaufteile)
5. Werkstoff Werkstoffangabe oder Festigkeitsklasse

Erganzungsinformationen:

6. Gultigkeitskennzeichen (Spalte Y)

7. Ersetzt durch (Spalte AB)

8. Ersatz fur (Spalte AA)

9. wenn vorhanden: Auswahlreihen/Vorzugsteile/Prioritaten fur Teilenachnutzung - interne Normung
und interne Arbeitsunterweisungen zum Umgang mit nicht priorisierten Teilen

10. Lieferantencode oder Lieferant

11. Verbauungs- oder Verbrauchsmengen flir Entscheidungen zu Vorzugsteilen/Auswahlreihen

24.02.2010 - <Nr.> von 23 11. Industrieforum Augsburg
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TECHNISCHE UNIVERSITAT

nwenaungsoneispie
Phasen der Konzepterarbeitung

ormteilebereinigung

N\

>

-

{3%

24.02.2010 - <Nr.> von 23

P . . .. Konstr.- | Beschaffung’
2. Konzept Artikelpriorisierung hoheit | Lagerung
Vorzugs- ') Grun Frei frel ohne #Heukonstruktion KL Beschaffungstyp 1
teil mit 10 ‘ Filter 1+2 ‘ Lagerbestand
Informations- Filter r
anforderungen Admin.
Ausnah- A ; -
i e |
oo . Konzept Prozessabtaufe
uchen 2 Katalo
-Schlagwoarte flir Artkelsuche Filter1: ; oL ==
textuelle Suche v+h-Teile = ~ - -1 G
oosper- | 6 -ArtikekID _ SIa =B
e el Prioritat ‘6" Artikelsuche Filter2: T B
. ; U-Teile, Teile ohne 1D
-gen. Teilebez. Artikel? Br=-cg=fm
-3D-Model Mutzungsantra Artikel? =Bk L
H -20-Darstellung DM ' Fs-==alls
BUEs ohne n - —
Teil -Merkmalstabelle | ¥ ArtikeliD? ¥
-Matetial, Farhe, .
Oherflachen- F3 n
hehandiung. Auker . ERP-Satz Artkelsuche Filter3: | __
halb N anlegen Internet
Kata- h A .
log Heukonstruktion
Jk adikel? Kongtr. Mdﬂrung
nach (;AI] v
exportieren Mutzungsantrag
b stellen
) -
Daten in PSOL] Filter
sinchecken aktualisieren
| t

11. Industrieforum Augsburg




TECHNISCHE UNIVERSITAT

nwenaungsoeispie
Clusteranalysen zur Entscheidungsvorbereitun

ormteilebereinigung

] {3%

1. Clusterung nach
Hauptgruppe Normteil

2. Clusterung nach
Gruppe Schraube

Inhalt des Subclusters
UGR Innensechskant

B3

iy CHINUING T [ZEICHN.DINL. |

“| 5. Artikelclustering durchfiihren EE:E”E’?;Z‘.?E: -

- (g Hifsstoffe (132)
(g Maschinenelemente (4110)

E}Ea Werbindungzelemente [1520)

Bedingungen

77 Zuwieizungen

G Eigenfertigungsteil (133)
g Fremdrertigungsteil (34]
: L Kaufteil (226
=-Lg 1071]
Bedingungen
Zuweizungen

G Gewindestange (5]
g Gewindsstift (35)
L Mutter (51]

g Scheiben 53]
Cﬁ Schraube [577)
Cﬁ Sicherungselemente
(g Stitte [163)

Cﬁ Werschlussschraube (41)

E}Cﬁ Werbrauchsmaterial [132)

Cﬁ Yarichtungen, Yorchtungselemente [727)

CEREE R —
: EE SechskantzchraubeT®
EE Senkschraube (48)
EE Spezialzchrauben (B)
-[Lg Stiftschraube (6]
B[ Zvlinderschraube [429]

3. Clusterung na

Untergruppe Zylinders

Bedingungen
Zuweizungen

-G Innensechskant [414]
-C§ Schiitz (15)

Werkzeug: PARTwarehouse textuell clustering

M

M3 k6858 DIN 7934
FrO0364 I-6KT-SCHR M 3 X § 8.8  DIN 7984
FrO0473 I-6KT-3CHR M 3 X 5109 DIN 912

M3 k10 88 DIN 7934

-BET-SCHR

3 x1010.9 DIN 912
N 9

I-6KT-3CHR

6. Lieferantenclustering durchfihren |

° Bedingungen
Zuweizungen

DM E312 [33)

" Bedingungen
° Zuweizungen
g 00023630 (3)
L 00024673 (1)

mal

v

Zuweizungen

CHHUNGT ZEICHN.DIN-N...

FEO0S9TT I-6KT-3CHR M 6 ka0 10,9 DIN 6912
FEOEE19 I-BKT-SCHR M & w18 68 DIN 6912
FA01251 I-6KT-3CHR M & » 35 6.8 DIN 6912

L Q0026000 (1)

L 00026015 [4)

L Doo27z2 23
DIk 7384 [31)

" Bedingungen

77 Zuweizungen

g 00023630 (8]

L 00024673 (7)

g 00026000 (2)

L 00026015 (3)

Lg ooozmzz(1z)
DIk 912 [350)

i7" Bedingungen

7 Zuweizungen

g 00023630 (58)
L5 00024673 (48]
g 00026000 (2)

L 00026015 [45)
L D0026263 (1)

L O0026630(1)

Lig 00027122184

Werkzeug: PARTwarehouse textuell clustering

EH-E-E-E-E-E

-

H-E-E-E-E-E

[

EH-E-E-E-E-E-E-E

Lg L
L 00024673 (1]
L DIM 6312 [33]

° Bedingungen
° Zuweizungen

L

1D BEZEICHMUNG1 ZEICHN.DIM-H...

FAO0SEE [-GKT-2CHR M 8 K16 8.8 DIN 6912

5 00023630 (3)
g @

L DIN E312[33] ~ DM BEZEICHMUMNGA ZEICHM.DIM-M...
Bedingungen 3300654 1-6KT-SCHR M 6 % 20 8.5 DIN 6912
Zuweisungen
g 00023630 (3)

g 00024673 (1)
CgE [1]

L DIM EI12[33) ~ 1DM BEZEICHMUMG ZEICHM.DIM-H...
ge‘j'”_gungen 3300290 T-6KT-5CHR M & x40 8.8 DIM 6912
B HEEIngEn 3301237 1-6KT-SCHR M 8 %45 6.8 DIN 6912

1)

G 00023630 (3]
L 00024673 (1)

H-E-E

L DIMNEF12(33)
Bedingungen
Zumeizungen
& 00023630 (3)
& 00024673 (1)
L 00028000 (1)
Lg 00026015 (4]
(g

H-F

2]

EH-E-E

F301253 I-6KT-SCHR M & & 60 10,9 DIN 6912
FA00014 I-6KT-SCHR M 6k 25 8.8  DIN 6912

IDH BEZEICHHUNG ZEICHN.DIM-M. .

7701754 I-6KT-3CHR M 4 & 12 8.8 DIN 8912
F701442 I-6KT-SCHR M 4 k16 8.8 DIN 8912
F300935 [-6KT-3CHR M 4 %25 8.8 DIN 8912
I300918 I-6KT-SCHR M 5 & 10 8.8 DIN 8912
F300945 I-6KT-3CHR M 5 & 12109 DIN &912
F300520 I-6KT-3CHR M 5 k16 8.8 DIN 8912
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nwendungsbeispiel Normteilebereinigung

TECHNISCHE UNIVERSITAT Entscheidungsdokumentation

Bewertungskriterien: Funktionserfiillung, Aufwand fir Konstruktionsdnderungen, Artikelkosten

=g 5623 (381]

* Bedingungen
° Zuweisungen
[{ 23053203 (10)
EE 23090701 |
Ca 23090301 [

KH KD LS Bewertung Ersatz
keine
35 85 12 Artikelarten-
i

E@gggggggz[ 7. Festlegen von Vorzugsteilen + Vorzugslieferanten |

CE 23100101 {

Cg 2momoz (2 keine
Artikelarten-
UL | 35 85 00 bstitution
Bedingungen
* Zumeisungen | . an\?ersc‘hraube.[)lf\l 7984 15220
L DINES12[31] Y A ‘\ \\ \\ XYSS ) ~ |BEZEICHHUKG1 [+]zerchn.o[ ~ |G~ | puB-suB [~ || VERBH ~ | Prioritst [+]
Cg DIN7984 [27) : B[ 23110102 (347) G | LGKT-SCHR M 6 X10 B8 |DIN 7984 [6.8  [leer 1 A
L DINS12 (305) - Abldsung: ISO 4762, 1SO 21 * Bedingungen [BKT-SCHR M 6% 16 8.8 DIN 7984 |88 |Ms 18 U
Ca piNaz1 1) NNV =TT TR Y =R X =R— Trem—
- DING23 [2) ° Zuweisungen )
g znoos ey i ELLETED 8. Festlegen von Auswabhlreihen
Cg 2amiz(2) (g NEETEE .
Cg 231014 (1) E‘a DIN912[305] — ——————r———r :
Cg 23110 (5 (g DINg21 (1) I01464 | -BKT-SCHR M B< 16 10.8 MFHDIN 7984 [[10.9 M|[leer keine A
Cg 23110302 (97] & Ca DINGZ3 (2] 700564 | GKT-SCHR M 3 X & 6.6 DIN 7984 [5.6_ [leer 18 A
(g 23110303 (5] a 700565 | I-GKI-SCHR M 5% 16 6.8 DIN 7984 [5.6_ [MS keine U
(g 23110603 [5) 700566 | 1-6KIT-SCHR M 8% 20 6.8 DIN 7984 [5.6_ [leer leer U
(g 23110701 (37) 700563 | -GKI-SCHR M 10 %50 6.8 |DIN 7984 a8 [eer 107 v
Cq Zanome ) 700572 | 1-BKT-SCHR M 20 %40 8.8 |DIN 7984 8.8 [leer 7 A
P S Bewertungskriterien: 700582 | 1-BKT-SCHR M B X 40 6.8 DIN 7984 [5.6_ [leer keine A
X : [ S : 700584 | I-GKI-SCHR M 12 %60 5.8 |DIN 7984 5.8 [ieer 45 A
Werkzeug: PARTsolutions J 'f**llmllll\\\\ A « Vorentscheidungen 701008 |BKT-SCHR M 5 X 16109 [DIN 7964 [10.9 |leer keine A
(Dublette, Materialsubstitution) Grgeams 2 e e T0s [N 7084 105 Jler—Jl165 v
. : ; EkT- . . eer
. gggz:;:nngi?:ge'he 701311 | 1-BKT-SCHR M 5 %1010.8 _ |DIN 7984 [10.9  [[eer 390 v
702285 | 1-BKI-SCHR M B %1210.8 _ |DIN 7984 109 [leer keine A
_ 702518 | 1-BKT-SCHR M 5%10 6.8 DIN 7984 [5.6_ [MS 49 U
Ergebnis: 702524 | I-BKT-SCHR M B %12 6.8 DIN 79684 (5.6 [leer keine A
- Ausgangsbestand: 31 705306 | 6KI-SCHR M 3 X B 8.8 DIN 7984 (8.8 [leer keine A
- Vorzugsteil: 6 711208 | 1-BKT-SCHR M 3 %10 6.8 DIN 7984 [5.6  [leer keine A
« Ausnahmeteil: 20 715837 | I-BKI-SCHR M 4 %20 6.8 DIN 7984 [5.6_ [leer keine A
. Ungiiltig: 5 716638 | I-EKT-SCHR M B XG0 6.6 DIN 7984 (5.6 [leer 5 A
. 716748 | I-BKT-SCHR M B %20 6.8 DIN 79684 (5.6 [leer keine A
davon Mat. substituiert: 4 716757 |1 GKT.SCHR M 6 X2510.0 DM 7984 [10.9 [ieer 56 Vv
davon schon gesperrt: 1 718524 I-BKT-SCHR M B X 14 58 DIM 7954 [ 8.5 [leer 252 W
719037 | I-BKI-SCHR M 12 30 8.8 DIN 7984 [5.6_ M5 leer U 7
720332 | IBKT-SCHR M B %4510.8  |DIN 7984 [10.9 |leer keine A
Werkzeug: PARTwarehouse textuell clustering, Excel V

24.02.2010 - <Nr.> von 23

11. Industrieforum Augsburg




nwendungsbeispie

ormteilebereinigung

TECHNISCHE UNIVERSITAT

Visualisieren der Entscheidungen

{3%

- [B] %
ERF_PDM_HUMBER. | WERKSTOFF | PRIORITAET | KLASSE IDHR. D D3 P L B A
ERP- Hummer WNfercstaff Prioritast aClasz 1D ldentnummer | Gewindenenn... | Gewindzkemnd...| Gewindesteig... | Mennldnge [m...| GewindelEng:
ellass 5.0 (5P1): Gewindenenn... Gewindesteig... | Linge B
O 1 | M3x6 FT03306 =T il 0
O 2 | Mixd Fr00s6d =T - - - 0
O M I 9. Standardfilter (F1) einrichten
] 4 | Mdxs Fros 5T 0
& 5 |M6x10 Frman sT0.8 W £.000 4773 1.000 10.000 7.000
a 6 | Mb6x12 Fr02295 sT10.4 W §.000 4773 1.000 12.000 9.000
r | T |M6x14 Fr1as2d =T5.8 W 5.000 4773 1.000 14.000 11.000
# 8 IFETTE T BT T
Kataloge | Klaszen ] Favariten ] Verlauf ] Clusters l Suche l J
Zylinderschraube DIN 7984 M6x16 E}[:l Sehrauben
ERP_PDM_HUMBER | WERKSTOFF | PRIORITAET | KLASSE IDHR 1} A (5] Blechschrauken
ERP-Hummer Wiercstoff Prioritast eClasz IO Identnummer inds mn... dekemd dh fe [m...| Gewindeldngs...
eClass 5.0 (5P1): Gewindenenn... Gewindesteig. .. D Gewvindebolzen
3 Mixe TI03306 5788 A 23110102 3.000 2387 0.500 4.500 Gevvindestifte
&
@ 4 /M3 a s el finalll) [ Sechskantschrauben
] 5 |M3x8 7700564 . = - = D Senkschrauben
@ s oo 10. Erweiterungsfilter (F2) einrichten )
@ 7 M2 - D Spezialschrauben
@ 8 |m3xg S i e g pactu (g Stiftschrauben
o D MBS 3 Kataloge l Klas=zen ] Favoriten ] “Yerlauf sters ] Suche ] D Verschlussschrauben
10 | M3x1d .00 .
@ = e 300 E}D Schrauben =0
@ # : DM E912 - Zylincerschrauken mit Innensechskant
[
@ 12 M a0 -3 Blechachrauben
= . e . o — - [ Dehnschrauben .. DIM 7384 - Zylinderschrauben mit Innensechskant
3/ ) 33 Gewindebolzen .rlj DiM 7385 - Linzenschrauben mit Kreuzschitz
! he Anoab ! E NB . hraube DIN 798 u E : - Gewindestite 'D DIN 84 - Fylinderschrauben mit Schitz, ertspri
-[&] Holzechrauben fn DIM 85 - Flachkopfschraukben mit Schitz, Prod.
Y -] Wombi-Schrauben 'D DN 912 - Iylinderschrauben mit Innensechsks
i ﬁ Raendelzchrauben H ; N
r H [ 923 . Flachkonf=chrauben mit Schlitr ynd bAos
——f— -E3 Sechskantzachraub
by z -7 Serkschrauben 11 F 1 b D b t 1 b
b i S . Freigeben zum Dauerbetrie
y . - Seezialschrauben 7
% B %I - - Stiftschrauben ‘
/5 - ol == m Tarxachrauben
%J (13 Yerschlussschrauben
LG g - 7 =1
s L x Lk 404 - Kreuzlochschrauben
o= DM B2 - Zvlinderschrauben mit Innensechskant
Werkzeug: ERPsolutions, Partsolutions i@ DIN 7984 - Zylinderschrauben mit Innensechskant]
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TECHNISCHE UNIVERSITAT

Arpeitsgebiet Kostenmanagement
Anwendungsbeispiel Beschaffung C-Teile

® Kosteneinsparungen in der C-Teilebeschaffung
O  Fallbeispiel Verbindungselemente (1520 Datensatze), D = 228.000 Artikel/Jahr
O  Ausgangszustand: Einzelbestellungen fur 1520 Artikel mit d, = 150 Artikel pro Jahr

P&
| g

O  Bereinigter Zustand: Vorzugsteile (~440 Artikel) mit d, = 512 Artikel pro Jahr

organisatorischer Zwang zur Gleichteileverwendung
Blundelung des Verbrauchs — Stuickzahleffekte in der Materialdisposition

Parameter

Ausgangszustand

Bereinigter Zustand

Bestellfixe Kosten

200 €/Bestellung

200 €/Bestellung

Lagerkostensatz 10 €/Stk*Jahr 10 €/Stk*Jahr
Einkaufpreis 10€ 10€
Rabattstaffelnutzung 0,00% 10%
Einstandspreis 10€ 9¢€
opt. Losgrof3e nach Andler 25 Stk 50 Stk
Bestellungen fir Gesamtbedarf 10.500 4.898
Materialkosten Gesamt 2.280.000 € 2.052.000 €
Lagerkosten Gesamt 187.500 € 111.328 €
Bestellkosten (Gesamt) 2.100.000 € 979.688 €
Beschaffungskosten Gesamt 4.567.500 € 3.143.016 €

Einsparung
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‘ l 31%

5.000.000 € —

4.500.000 €

4.000.000 € ~

3.500.000 €

3.000.000 €

2.500.000 € +

2.000.000 €

1.500.000 €

1.000.000 €

500.000 €

0 €+

O Ausgangszustand
| ® Bereinigter Zustand

Materialkosten Lagerkosten Gesamt
Gesanmt

Bestellkosten
(Gesamt)

Beschaffungskosten
Gesanmt
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E Nutzungsstrategie des IPE-Labors ) SR

TECHNISCHE UNIVERSITAT

Bachelorarbeiten,
Diplomarbeiten,
Masterarbeiten

Studentische Projekte

Ubungen,
Bdege

Grundlagen-
forschung

Lehrveranstaltungen

fur Studenten \@ ﬂé\

angewandte
Forschung

| =S
' 7 @

@.g@ﬂf‘ Einfihrungs-
= jekte

L/\fé\ proje

Informationsveranstaltungen,
Transferworkshops,
Industriearbeitskreise

Fachkréafte-
schulungen
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E IPE-Labor

TECH NISCHE UNIVERSITAT

la‘@

Unsere Tur ist jederzeit fur Sie
offen !

e
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