PURCHINEERING 2.0

optimizes the purchase and engineering process at the
same time without additional effort for the engineer or
purchaser

CADENAS

SETTING STANDARDS

DAs STRATEGISCHE TEILEMANAGEMENT
Der ELEKTRONISCHE PRODUKTKATALOG

Die GEOMETRISCHE AHNLICHKEITSSUCHE
Die EnNcINEERING WEB-PLATTFORM
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PURCHINEERING 2.0

What is it about?
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‘The problem: parts diversity CADENAS

SETTING STANDARDS

The longer a company exists the larger
the parts diversity gets

In the course of life
we develop a “midriff bulge®

*
4

In the course of time
we took to many
parts to us
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‘The consequences:
High costs, less return CADENAS

SETTING STANDARDS

Parts costs burden the
If there are too many business
parts and the “parts
stock” becomes too big, it v,
makes life hard for us <...“;' ! 12

16. Januar 2015 Abo | ePaper | Archiv | Kaufhaus | Veranstaltungen | Karriere.de Mein Handelsblatt LOGIN ‘Suchnegriff‘ WKN, ISIN

Handelelatt Finanzen = Unternehmen = Politik = Technologie = Auto | Meinung Sport Panorama

Banken Versicherungen Handel + Dienstleister 1T+ Medien Mittelstand Management Beruf + Biiro

ARTIKEL KOMMENTIEREN KURSE
DRUCKMA SCHINENHERSTELLER 01.02.2012, 15:57 Uhr

Insolvenzverfahren von KNG ist eroffnet

or gut zwel Monaten hat der 56— _ _
das Offenbacher Werk gibt es Grund zur Hoﬁnung

il Insolvenz angemeldet. Nun wurde das Verfahren offiziell eréfinet. Fur

All efforts like sorting, organizing, classifying, defining
PLM processes, etc. can only prevent part growth to a
very limited extent.
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‘Reduce creating new parts

‘ . Increase the reuse part rate CADENAS

SETTING STANDARDS

We have to lose weight=change our behavior

Jhopping consciously PURCHINEERING 2.0

Automatic control of [raemmm LT §
creating new partsdata | - @ = e Sioileeew i EA
o ) - g iz Sn
_C| W - = — =

Parts Mmanagement sasis for PURCHINEERING 2.0
T —— "A"'“::"‘"i;:f —:T_i: 7 e 7 ”ﬁl‘

Control the reuse of parts pro °
actively

-> Find ~°

-> Reuse

-> Control '

6 C/E\ansj
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PURCHINEERING 2.0

Motivation
Background information
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. Teilekosten*”

Quelle

~ Motivation for parts management

Untersuchungsgegenstand

CADENAS

SETTING STANDARDS

Kosten in EUR

VDMA e. V.
VDMA e. V.
Hichert

Hausele

IGS

Ehrlenspiel

26.01.2015

Neuanlage eines Kaufteils
Neuanlage eines Eigenteils
Erdffnung und Pflege eines Teils

Verwaltungskosten pro Teil

Durchschnittliche Kosten fur die
Verwaltung eines Teills

Verwaltung eines Kaufteils
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* Find a supplier

Engineer Purchaser Lawyer

* Negotiate conditions

, * Contract negotiations (Example P&G the
framework agreement has more than 22
— pages)
S - * Create address set
== s « Contact person
T e * Transmit supplier self assessment
e (I : | - used QA systems
e s - affiliated groups
o- e e - inspection of outgoing goods etc.
o — “e==o ¢ Terms of payment
il
SR s *  Warehousemanagement
o E— B etc.
o= T

26.01.2015
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Example:

p
|
§
€

[H
1
Il

documents.

A popular business from Augsburg estimates the average costs for creating new sup

Create new supplier data =

wz Haben Sie eine selbstandige QS-Abteilung?

JaD NeinI:|

CADENAS

exitreme effort

SETTING STANDARDS

Entering “classic master data” in the ERP is only the tip of the
iceberg. A typical questionnaire for suppliers is about five to
seven pages long. In addition to this are all kinds of supporting

wz 15t Ihr QM-System in einem Handbuch dokumentiert? (Wenn Ja senden Sie uns bitte eine Kopie zu)
Ja Nein

nzHaben Sie in Inrem Unternehmen ein anderes Managementsystem (2B. QS, Arbeitsschutz), das den Umweltschutz einschliet,

we Orientiert sich Ihr Unternehmen an schriftiich festgelegten Qualitats-Richtlinien (z B. Qualitatspolitik, Unternehmensieitiinien,

Qualitdtsleitlinien)? Ja Nein

eingerichtet? Jal MNein

Wenn Ja, welches I

wzOrientiert sich Ihr Unternehmen im Umweltschutz an schrifilich festgelegten Richtlinien (zB. Umweltpolitik, Unternehmensleitlinien,
Umweltleitiinien)? JED Nein

ws Fuhren Sie eine Qualifizierung und Beurteilung |hrer Lieferanten durch?

JaD Nein|:|

neWerden gesetzliche und andere Forderungen ermittelt, die fur die Umweltaspekte der Tatigkeit, Dienstleistung und Produkte

relevant sind und den entsprechenden Stellen zuganglich gemacht?

JaD Nein|:|

wsFlhren Sie bei allen zugekauften Produkten eine Eingangsprifung durch?
Jal | Nein

#5Gibt es einen Umweltbeauftragten und/oder Abfallbeauftragten in Ihrem Unternehmen?

-Ja| Nein

wiFUhren Sie Fertigungsprifungen durch?

JaD NeinI:|

neWerden in Inrem Unternehmen Prozesse regelmaiig auf inre Umweltauswirkungen untersucht?
-Ja| Neini |

s Existieren fir alle Prifungen Priifplane?

JaD Nein|:|

wa\Wenden Sie SPC an?

JaD NeinI:|

wwo'Werden alle Prifergebnisse dokumentiert?

JaD NeinI:|

wn Stellen Sie sicher, dass das Personal, welches die Produktqualitit beeinflussende Tatigkeiten ausfuhrt, auf Grund einer
angemessenen Auswahl oder Schulung fahig ist die geforderte Qualitat auch zu liefern?

Ja Nein

26.01.2015
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wrSind Umweltaspekte fester Bestandteil Ihrer Produktplanung (z B. Design, Konzeption & Entwicklung)?

Ja| Nein

#sWerden Umweltschutzmagnahmen in lhrem Unternehmen regelmé&\? auditiert?

Jal Nein

naWerden Ihre Mitarbeiter regelmagig zum Thema Umweltschutz informiert und geschult?

Jal Nein

w10Wirken Sie auf die Verbesserung des Umweltschutzes bei Ihren Lieferanten und Vertragspartnern hin?

JaD Nein|:|




' Creating data of cost articles

750 database fields !!! (Evaluation of a customer — DT&S)

Teillefertigung

Dispositionsaufwand

Kosten fiir Anlegen eines Artikels mit allen Folgedokumenten:

Z.B. SAP R/3:

750 Datenbankfelder in |15 Sichten: 120 €
Grunddaten | & 2, Logistik, Einkauf, Verkauf,

Konstruktion, AV ...

Kosten fiir Andern eines Artikels mit allen Folgedokumenten:

Anderungsantrag, Andedrungskommission, Freigabe, 70 €
Anderungsmitteilung, Einarbeitung der Anderung,
Beachtung der Verwendungen FRAGILE

Einlagern eines Behalters 0,5 m? fur 1 Monat:

Lagerkosten, Wertverzinsung, Lagerbedienung,
Konservierung 20 €
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Quote from Prof. Dr. Claus W. CADENAS

Companies are changing. There is only little in-house manufacturing and it is getting less. The
products are becoming more complex, the customers’ demands are rising.

Transferred to the cost structure of a business this means the share of direct costs is decreasing,
while the share of overheads is increasing.

Change in the distribution of overhead and direct costs from 1980 to 2008

1980 2008
Direct costs 70% 30%
Overhead costs 30% 70%

Conclusion: Overhead costs are becoming the main field of action to determine the success of
procurement. The costs of the purchase department have to be controlled, the “total Cost of
ownership* for important material and suppliers have to be managed and the total costs
of the supply chain have to be kept under control.
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CADENAS

Success in procurement

SETTING STANDARDS

From a short-term view, the success will result in a reduction of the procurement
Costs.

From a long-term view, the short-term success of the lowest purchase price
will relativise. Here the overhead costs of a procured part are taken into account.
The control parameter is the approach, total cost of ownership.

Which costs does this supplier/part cause in my complete process chain?

The process
chain starts here!
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Alensbach - Institute for Market Research
CADENAS

SETTING STANDARDS

Purchase and engineering will increasingly grow together.

As a consequence, creating new parts data will be increasingly focused,
since it is the origin of the procurement process
In rund der Hdlffe der groBen Maschinenbauunter-

nehmen ist der Einkauf nur weniger stark oder gar nicht
in Produktentwicklung und Produktion eingebunden

Einkaufsleiter erwarten vor allem eine starkere Einbindung
ihrer Abteilung in Entwicklung und Produktion, Preisdruck
und steigende Energiekosten

Es gehen von tolgenden Enfwick? n In den ndchsten 10 Jahren aus - Die Einkaufsabteilung ist eingebunden in Fragen der -

Es wird wichtiger, den Einkauf starker in die » EI | Produkfentwicklung | | Produkfion |
Produktentwicklung und Produktion einzubinden
Zunehmender Prelsdruck, Produktion zu immer 85 _ sehr stark
gerngeren Kosten
Restriktivere Kreditvergabe der Banken 74 _
Zunehmende Konkurenz beim Einkauf durch 58 _
neue, aufsirebende Markie
weniger stark
Steigende Qualitdtsanspriche der Kunden 57 _ kaum, gar nicht .
Keine Angabe — ) x o x x
Stelgends Transport- und Logistikkosten 51 _ Maschinanbauuntarmahman Maschinenbouuntamshmen
Es werden weniger qualiierte Fachirafie ins—rm mit ainem Jahresumsatz von ins- ‘ mit einam Johrasumsatz von
gesa i gasam :
auf dermn Arbeitsmarkt zur Verflgung stehen 47 _ _ UMH.LQIEL% ]Dgnhéll Iror';gruwm uMnngg[ELE ]Et?nrad I%SHID
Ronstoffe, wichtige Ressourcen werden knapp 46 — ¥ werige S 08 Pres

Basis: Bundesrepulblik Deufechland; Brkaufsverantwortiche in gro@en Unternehmen der Maschinenbouindustrie
Quaks: Allensbacher Archiv, FD-Umnfroge 5290, Juri 2010 @ ID-Alensboch

Baosis: Bundesrepublik Deutschland; Brkoufsvesantwortiiche in groBen Untemnehmen der Maoschinenboundustrie
Guele: Allersbacher Anchiv, FD-Umnifrage 5290, Juri 2010 @ D-Allenspoch
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Purchasing Processes

Logistic Processes

Business Processes

Source: Own display according to H. Schneider, 1998, Outsourcing, pp.
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Successful companies have fewer parts CADENAS

SETTING STANDARDS

Anzahl der Teile

-78 %

- weniger erfolgreiche Unternehmen

- erfolgreiche Unternehmen
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PURCHINEERING 2.0

How does it work?
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ngineering with intelligent finding

CADENAS

SETTING STANDARDS

Search as required and according to personal preferences in the
parts worlds intelligent finding
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CADENAS

SETTING STANDARDS

* Supplier part is from one manufacturer but he is not (yet) a
preferred supplier and the purchase department has not
concluded a framework agreement (Maverick Buying)

* Supplier part is from a preferred supplier, but this size has
not been released and there are similar sizes which were
released.

* Self-designed part is very likely to exist already as supplier
part

* Engineer uses one supplier part manufacturer, although there
is probably a similar part available as standard part

* Engineer designs a part anew, although there is a standard part

* Engineer designs a part anew, although there is already a very
similar part available

* Class proposals

40 s i
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" B
with intelligent finding and PURCHINEERING 2.0

angedachte Analysen im Hintergrund
CADENAS

SETTING STANDARDS

Class proposals

* Cost analysis — Support of the decision for the most favorable
version

RFQ — Getting a quotation in the background

* Global Sourcing — Site check for the machine, if
supplier can deliver to all planned sites
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CADENAS

Background process _

What happens in the background...

The demo video shows which processes automatically generate the daily report in

the background.

PDM Server

PDM Client
| 8 | Execute Geometric Search
= [—— E
result list
2) Http GET/POST
4) Json{[]}

PARTSolutions . A
= E
i PARTSolutions

(c) 1992-2015 CADENAS GmbH | Walter Leder
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Report - Example CADENAS

SETTING STANDARDS

Report to the engineer....

[ &5 Kawoge | @ wossen | reworten | 3 veriauf | s Analysen | & Suchergebrisse

¥y [§) Suchfiter Assistent generieren s = E
Vorschau Katalog Projekt Zusammenfassung Size
1 Norm DIN 6371 Schwenkscheibe DIN 6371 12 K¥X=118mm
£
=6 - = . _ . = ~ ¥ Y=61 mm
=i e Schwenkscheiben far Vorrichtungen _ GroBe = 12 | Breite = 13,5 mm | Durchmesser = 61 mm | Durchmesser = 11 mm | Fase = 3 mm | Lange = 25.6 mm | Lnge = 22 mm | Linge
o = = 45 mm | Dicke 0/-0.2 = 11.8 mm | Verwendbar fiir Flachschrauben = M&x12 £ Z=51.456 mm
100.0% 1 FEmm - =

07520 07520-12 K X = 51451 mm

z Norelem
=0 ) ¥ Y=61mm
= norelem Schwenkscheiben fir Vorrichtungen DIN~ _ Bestellnummer = 07520-12 | Breite = 135 mm | = Gl mm| = mm| = 12mm | Lange = 3 mm |
6371 =1 4 ZZ=118mm
s9.9% =

Liinge = 20.6 mm | Linge = 22 mm | Liinge = 45 mm | Linge = 20 mm | Breite = 11.8 mm | Gewicht = 0.12 kg | Beschreibung = Infotext

e mm

Catalog 3D - GeoSearch 1061 1061852361.stp K X=11.8mm

3 .
@ .
= & - Y = 60.693 mm
= 1 mm = Preview = 1061852361.stp.bmp | Code = 1061852361
9 Z Z=513mm
98.9%

Other reports for

* Report to the design manager — duplicate copies created per day

* Report to standardization —

* Report to the purchase department — new supplier or supplier part necessary start RFQ

* Report to the QA - receiving control define the control of a supplier part and determine
in the manual

* ....etc. (any report can be created)
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other possibilities

Similar parts are displayed

QﬂsulidWorks.m Bearbeiten  Ansicht  Einfigen Extras  PARTsolutions Fenster  Hilfe QlD-@-ﬁ-%- - [

P Aufsatz/Basis ausgetragen o) & = —} Schnitt
8 formt | Linear Rotierter [ Schnitt |

> ausgetragener Schnitt

) Begrenzungsaufsatz/-basis sgsemff (7 Begrenzungsschnitt

rotiert

‘
[7] Suche bei Aufruf aus CAD automatisch starten 1

= Sucheny
{A] Beschriftungen » [) Benutzerdaten

3= Material <nicht festgelegt>

X Ebene vorne. & [ Eigene Teile

X Ebene oben 3 |jt 'Non’n
& =
X Ebene rechts b [2) _geom _search_imported 02,
1, Ursprung b (7] Kendrion ‘

A STL-Grafikl b
© [ Klassifikationen

< n »
‘Suchvoriage
El Ergebnisse.
1990 0 00 0 0 DI 0 5 0 0 0 0

Mnx Ergebnisse [ 20 H)I= = = [z

Vorschau (.. .| Firmenlog... [Katalog [ Name [ Beschrebung -

. 023044097 ’
_sear... 023044101

sear.. 0230441041

.. 0239085537
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Reporting: other possibilities

SETTING STANDARDS

Similar parts are compared

L PARTdataManager 900

7 BMITJ E" . u‘ L’ E’ ;:J Wk ? g,« P : :;_ N | (PR | (\?AnCAD ibertrsgen -+ Exportin Datsi ‘
— — — =
Moo — r- -3 LIRS »8F [ [ o]
- e [ —
@1 suichen | Vergiichen | |
T
j = Tabelarischer Vergleich
Zeichen  Beschreibung 023044097.catprt  D2I4410Lcatprt 0230441041 catprt
Parameter
IDNR Identnummer 23044097 23044101 230441041
NAMEL | Benennung 1 ANDRUCKTRAEGER | ANDRUCKTRAEGER | ANDRUCKTRAEGER
NAME2 | Benennung 2 - VOR SP.LINKS VOR SP.LI/ B. MOBILSP.
MENGE | Menge 0 0 0
ART Teileart 2 2 1
ZNR Zeichnungs-Nr___| 23044097 23044101 230441041
MAT | Werkstoff GG25 6625 GG25
L Lange 0 0 0
B Breite 0 0 0
D Dicke 0 0 0 =
MASS | Gewicht 6,2 7 6,7
v NR 1 1 1
_E|I DISP Disponent 4 3 33
@ | CHNR Anderungs-Nr. 90858 92042 92042
DX Index C D B
Tel| [ABCKZ _[ABCKZ A A C
]|/ [cosT__ |Herstelikosten 34,53 1578 64,33 |

Auswahizeile fir selektierte Projekte
3D Vergleich
2D Vergleich

< [l —
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Reporting: other possibilities

SETTING STANDARDS

Differences are shown

S e T

ARR(AOI@B e % 2|85 DK | - | & moosem - cononn
— L te—— p—
:

(2 socver s =y ——— N LR L e (ol

Suchen | Vergeichen | “Ix1'H T
| Tabellarischer Vergleich

“Auswahizele fur seleklierte Projekle

=] 3D Vergleich

| Gegeniiberstellen | Uberlagern | Farben/Transparenz |

e o o’

1% Oberschilssiges Volumen

i8¢ Abstandsfarbung ...

m

< (Ergebnis berechnen )
@ ‘l [ \itua::gereé |Entfernen|

el

a2 |
29.06.2010

DE . % @ &
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Most similar part can be “offered* for selection

Reporting: other possibilities

CADENAS

SETTING STANDARDS

r = I
&3 PARTdataManager 9.01 - PARTsolutions by CADENAS - C:\cadenas\partsolutions\data\23d-libs\ geom_search_imported_02 \chapter 01\023044097.catprt.prj - - =
Datei Export ERP Ansicht Tabelle Konfigurator Extras Fenster ?
TR @81 w % 2|8 = TI§| " P 7 3 | (9~ | & mcmibertragen  +  ExportinDatei +
ETetleauswahl gTenleanslcht ﬁzwble.«mg & Versdvabung T Textsuche | Suche nach Skize U Geometrische Suche &Anwendefw:a|| (2 =0 e wee “;
(&) _GEOM_SEARCH_IMPORTED_02_ - 023044097.catprt |E=3ECR ~7|
Tavele | Liste | Al
ERP_PDM_NUMBER MAT_NAME * ACTIVE_STATE * REQUESTED_STATE  IDNR NAMEL NAME2 MENGE ART mR MAT L
ERP-Number Material Active State Requested State ‘Identnum... Benennung 1 Benennung...| Menge | Teileart Zeichnungs... Werkstoff | Lange
23044097 | ANDRUCKTRAEGER| 2 23044097 GG25
< i »
s — —
& ve.[o |[B][R] | @ cinstellungen = |[@ %] | @ Technische Angaben
e sscen
B = 3D-Ansicht

T
[
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PURCHINEERING 2.0 seamlessly
integrated into PLM process

EJ‘T e 015
PTC" Windchill f e I i, e
trueliien " S Norm-Thel: Seel Secvon .
<] Bomichung: _WI0Q6 x 1wp -
n-“.:s-ﬁ _WI0R6 x_1step % l Katalog.
2 o B B
%‘ Norm-Thel: Auminum Extruded Sruciural Shapes
e =B —— o
g Norm-Thel: Auminum Exried Stuckural Shapes
E |_Subject | B e ‘mwnz:x
2 Ot [ S—
: RN
. . ! ¢ 0
Check-in Creating an automatic
. < <
new part in PLM report at check-in
_.'k ‘-ﬂ
& s
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The time factor is very important

SETTING STANDARDS

The time factor is very decisive: The longer a part is in the PLM (referring to the

engineering process), the more linkings occur and the more difficult it is to replace
this part or avoid the actual data creation or undo it.

n

)\ﬁy \{é root and “multiply“.

r\ Neue Varianten

) rwenduBng in A new part in the PLM is
welteren baugruppen
» \, gg PP like a sow thistle: In the
3’7\\\\ : o - long-term the part will

Fertigungspl

™ Axlage im ERP
Arbeitsplane K_/

vegetative Verbreitung

i oL

Zeit >
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Benefits PURCHINEERING 2.0 CADENAS

SETTING STANDARDS

Simple integration into the existing business process

Background process which doesn’t cause any effort and can not be bypassed

Signals at an early engineering phase

Information to designer or other departments

 Severe restriction of creating new data for all kinds of parts
*  Avoiding new suppliers
*  Avoiding new sizes
*  Buying before making
*  Avoiding new self-designed parts, if they are not necessary
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Thank you very much

for your attention QUESTIONS ?

FEEDBACK?

Walter Leder

Phone.: +49 (0) 821 258580 -0
E-Mail: w.leder@cadenas.de; c.klaus@cadenas.de
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Prope , Copyright and Disclaimer
eeropyrd CADENAS

SETTING STANDARDS

This document and all information it contains are the
property of the CADENAS AG. Delivery of this document or
display of ist content does not create a right to the intellectual
property. This document may not be copied or made
available to third parties without the written consent of the
CADENAS AG. This document and ist content may only be
used for the purposes it was intended for.

All statements made in this document are not an offer. They
were made bona fide on the basis of specified assumptions.
If the reason for the statements are not indicated, the
CADENAS AG will gladly explain the statements to you.
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