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Abmessungen (mm) Technische Daten

Federsteifigkeit
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LU 800 | 168 157 40-80 | 55 225 66.5 77 |45.5 168 ng 148 57.65 1270 | 700 275 02 0.8 1.8 5000
m 1400 168 157  50-80 & 55 22.566.5 77 455 168 'Zl(f(()) 15.3 58.70 1270 | 700 275 02 0.8 1.8 5000
l'l\llaterial Balg - Edelstahl

Nabe - bis GrofRe 500: Aluminium
Nabe - ab GroRe 800: Stahl

Nabe Bohrungstoleranz: H7

Temperaturbereich ~ -30 °C ~ 120 °C
GroRe 800/1400: -30 °C ~ 250 °C

Passfedernut wahlweise nach DIN 6885
groRtmadgliche Bohrung mit # gekennzeichnet
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