Wktadka gwintowana

S-Lok®

i wkret bez tba ...

Wkiadka S-Lok® jest wktadka gwinto-
wana lub wkretem bez tha o czesciowo
stopniowanym profilu zewnetrznym,

z przeciwbieznym uzebieniem skosnym
oraz odsadzeniem prowadzacym,
pozwalajacym na fatwe osadzenie.

Ten unikatowy ksztatt, dostosowany do
wiasciwosci materiatu, zostat opraco-
wany specjalnie do osadzania wkfadek
w czesciach z tworzywa sztucznego, za
pomocg ultradzwiekow albo ciepta.

Znani producenci urzadzen ultradz-
wiekowych polecajg S-Lok® ze wzgledu
na mate zapotrzebowanie energii,
krotki czas osadzania i tatwosc
stosowania.

Zakres zastosowania

Wszystkie ksztattki z termoplastow.

Cechy wyrobu

= Nadaje sie réwniez do matych
grubosci scianek. Naprezenia
materiatowe s3 eliminowane.

< Duza wytrzymatos¢ osadzenia,
W znacznym stopniu niezalezna od

tolerandji otworu i skurczu materiatu.

Dostarczane rodzaje wykona

 dtugosc standardowa

= wykonanie skrocone

< teb stanowigcy podstawe stykow elek-

trycznych albo przeznaczony do jed-
noczesnego mocowania kilku czesci.

= wkrety bez tha z albo bez podstawy
stykow elektrycznych
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... Technologie niezawodnych potaczen

S-Lok® -
konstrukcja i
montaz ...

Konstrukcja ksztattki Montaz

i otworu montazowego
Osadzanie odbywa sie pomoca

Srednica otworu (1) (rys. 24) i grubosci  ultradzwiekéw albo przewodzenia

$cianek (W) sa zalezne od materiatu ciepta. Tworzywo sztuczne ulega

ksztattki, metody osadzenia oraz wyma-  wskutek tego plastyfikacji i wnika

gan dotyczacych wytrzymatosci na w profil kotwigcy wkiadki S-Lok®.

zrywanie lub zabezpieczenia przed Po ochtodzeniu powstaje potaczenie

przekreceniem. Zasiegnac informacji 0 wysokiej wytrzymatosci.

albo wykonac prébe. Wartosci zalecane

patrz normy zaktadowe. Wytrzymato$¢ na zrywanie jest z reguty
wieksza niz w przypadku elementow

Pogtebienie (N) jest zalecane, gdy wktadanych. Jest ona zalezna od twor-

wkiadka nie jest obtryskiwana. zywa sztucznego, wielkosci otworu

montazowego, grubosci scianek, od-
legtoéci od krawedzi oraz prawidtowe]
regulacji przyrzadu montazowego.

Srednica pogtebienia (N) = $rednica
zewnetrzna E S-Lok®.

Gfebokos¢ pogtebienia t: . .
M2 0.4 mm :;zgar;%%g;ntazowe (rys. 2211 23)
M25/M3,5 ~0,5mm ’

M4/M5 ~0,7mm

M6/M8/M10  ~1,17mm

Gtebokos¢ otworu:
(T) = od dtugosci S-Lok® + 1 mm.
(rys. 24).
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Sita zrywajaca ok. [kN] —»

M2 w3 M4 M5 M6 V8

Gwint wewnetrzny S-Lok® —»

Rys. 24 Rys. 25

Rys. 22
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erbh N\ Wkret bez tba S-Lok®-S

norma zakfadowa

onus \/ osadzany na ciepto albo za pomoca ultradzwiekow 266
o <1,5*
L
“n V :
4
Al o —--—%—§ 1 [E B+imm :
I\ -
_ca. 2P W
£ B
Dostarczane dtugosci wkretow
(inne dtugosci na zamoéwienie)
Wymiary w mm
Numer artykutu Gwint Srednica zewnetrzna |  Dlugosc $rednica otworu Numer artykutu
wkiadki (wartosci zalecane) (miejsce
jedenaste)
A B L +0,1
866 000 030. ... M3 4,6 58 4,0
866 000 035. ... M 3,5 5,4 7,2 4,8
866 000 040. ... M 4 6,3 8,2 5,6
866 000 050. ... M5 7,0 9,5 6,4
866 000 060. ... M6 8,6 12,7 8,0 Dhugos¢ gwintu = S - 2P
866 000 080. ... M8 10,2 12,7 9,6 P = skok gwintu
Przyktad ustalania Wkret bez tha S-Lok®-S, z typoszeregu normy zaktadowej 866, dtugos¢ wkretu S = 10 mm,
numeru artykutu mosiezny: S-Lok®-S 866 000 040.840
- ®_
erb £\ Wkret bez tha no?mlzaozla:k’ragcl)(vva
onus \/ osadzany na ciepto albo za pomoca ultradzwiekow 867
ca. 2P
- E| Ex
K
S B
Wymiary w mm
Numer artykutu $rednica zewnetrzna $rednica Wysokos¢ Dtugosé
(bez tha) tha tha
A E E K
867 000 030. ... M3 4,6 5,6 0,6 6,4
867 000 035. ... M 3,5 5,4 6.4 0,8 8,0
867 000 040. ... M4 6,3 7,2 0,8 9,0
867 000 050. ... M5 7,0 8,0 1,0 10,5
867 000 060. ... M6 8,6 9,5 1.3 14,0
867 000 080. ... M8 10,2 11,0 1.3 14,0
Dostarczane dtugosci wkretow: patrz tabela 866 Srednica otworu montazowego patrz nr art. 866 ... ..... ...
Materiat Mosigdz
Inne wykonania i rodzaje na zaméwienie.
Tolerancje 1SO 2768-m
Gwint Gwint trzpienia A: wedtug ISO 6g
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