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Nakretki do wnitowania
z potaczeniem
wielokarbowym ...

Nakretki do wnitowania Anchor® sa
wktadkami gwintowanymi ze stali
weglowej albo z nierdzewnej,
mosigdzu albo metali lekkich.
Trzpien posiada pogtebienie

i pofaczenie wielkokarbowe.

Anchor® jest wnitowywana w cienkie
ksztattki ze wstepnie wyttoczonymi
otworami montazowymi. Wieniec
zebaty trzpienia wcina sie przy tym

w $cianke otworu. Dzieki temu
powstaje bardzo mocne zamocowanie.

Specjalny ksztatt trzpienia i pogtebienie
na powierzchni dolnej chronig gwint
przed uszkodzeniem przy montazu.

w prawie wszystkich przypadkach
zastosowac przy prébach przeciazenia
okazuije sie, Ze Anchor® jest osadzona
mocno nawet jeszcze wtedy, gdy gwint
jest catkowicie przekrecony.

Przeznaczenie

Nakretka do wnitowania Anchor®
znajduje uniwersalne zastosowanie.
Stwarza wiele mozliwosci konstruk-
cyjnych dla mocnych potaczen srubow-
ych. Anchor® jest uzywana w prawie

wszystkich gateziach przemystu metalo-

wego, np. w przemysle samocho-
dowym, kolejnictwie, w przemysle
elektroenergetycznym itd.

Cechy wyrobu

< Anchor® jest zabezpieczona przed
obroceniem i moze by¢ obcigzana
z obu stron.

Anchor® moze by¢ osadzana

w elementach posiadajacych obro-
biona powierzchnie i ocynkowanych.
Eliminuje to pracochtonne czyszcze-
nie gwintow wewnetrznych i na-
prawe uszkodzen powierzchni.

Przy wkrecaniu sruby, Anchor® nie
moze zosta¢ wycisnieta. Dzieki temu
unika sie trudnych do skalkulowania
strat czasu.

Wktadka Anchor® jest doktadnie

spasowana i osadzona wspotosiowo,
bez potrzeby stosowania szablonow
albo innych przyrzadéw ustawczych.

< Anchor® nadaje sie do zastosowania
w materiatach wysokiej jakosci.
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Dane techniczne

Normy zaktadowe 701 do 758,
strona 7 -9

Na zamowienie:

Nakretki Anchor® z zabezpieczeniem
gwintu wewnetrznego TufLok. Zabez-
pieczona przed wypadnieciem powtoka
z tworzywa sztucznego uniemozliwia
samoczynne poluzowanie sie $ruby.

Dostarcza sie rowniez:
Nakretki Anchor® ze srodkiem
uszczelniajgcym precote-5 na
powierzchni przylegania.
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Wymagania specjalne

Konstrukcja zmniejszajaca mase
i zapotrzebowanie miejsca

... Technologie niezawodnych potaczen

Nasze zalecenia

Anchor®-Mini o matych wymiarach zewnetrznych
(norma zaktadowa 721 do 738)

Szczelny gwint

Typ dla zbiornikéw, z gwintowanym otworem nieprzelotowym
(norma zaktadowa 741 do 758)

Zamocowania dystansowe

Anchor® o dtugosci specjalnej

Funkcja podporowa i tozyskowa

Anchor® bez gwintu wewnetrznego (wykonanie specjalne)

Osadzenie rowno z powierzchnig blachy

Nie wymaga pogtebienia w materiale macierzystym

Obcigzanie z obu stron

Anchor® moze by¢ obciazana z obu stron,
podwazenie nakretki jest prawie niemozliwe.

Zastosowanie w kompozytach

Nie powoduje rozwarstwienia kompozytu.
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Nakretka do wnitowania
z potaczeniem wielokarbowym

Anchor®-Mini
Norma zaktadowa
7210do 7380

Zastosowanie

Anchor®-Mini jest nakretka do
whnitowania, umozliwiajaca
tworzenie pofaczen srubowych
zabezpieczonych przed
wypadnieciem i obréceniem

oraz umozliwiajacych stosowanie
obustronnego obciazenia

w cienkosciennych przedmiotach
macierzystych (grubos¢ od 0,5 do
5 mm),

wykonana ze

- stali;

- metali lekkich;

- metali niezelaznych;

- tworzywa sztucznego.

Anchor®-Mini pozwala na
szczegblne zmnigjszenie masy

i 0szczednos¢ miejsca, dzieki
niewielkim wymiarom zewnetrznym.

A

Ksztattka
L———

Wymiary w mm

Nr art. Gwint $rednica Wysokos¢ Zalecana Srednica

Dla grubosci Numer artykutu

pierwsza blachy druga i trzecia | wewnetrzny | zewnetrzna nakretki otworu
grupa cyfr - grupa cyfr A E < L +0,05
721 . 0,5 do 06 1) ...000 020 ... M 2 5,0 2,3 35
722 ... ... ... 0,7 1) ... 000025 ... M 2,5 5,5 2,8 4,2
723 ... 0,8 1) ...000030.... M 3 5.5 2,8 4,2
724 ... ... .. 09 do 1,0 1) ...000035 ... M 3,5 7,0 3,2 5,5
725 ... ... ... 1,1 do 13 1) ...000 040 ... M 4 7,0 3,2 55
726 ... ... ... 1,4 do 16 1) ...000 050 ... M 5 8,5 3,8 6,5
727 ... ... ... 1,7 do 19 2) ...000 060 ... M 6 10,0 51 1,7
728 ... ... ... 20 do 2,2 2) ...000 080 ... M 8 12,0 6,5 9,7
729 ... ... ... 23 do 25 2)

T co0 000 oo 2,6 do 2,8 2) | Dla uzyskania optymalnej wytrzymatosci zaleca sie montaz przy uzyciu nitownicy z tarcza wahliwa albo
731 2,9 do 3,1 2) nitownicy promieniowe.

732 .o 32 do 34 2)

733 35 do 37 2) 1)Odsadzen?e zatoczone pod katem 20°

734 38 do 40 2) 2) Odsadzenie splanowane

735 ... 4,1 do 43 2)

736 ... ... ... 4,4 do 4,6 2)

737 o 4,7 do 4,9 2)

738 ... ... ... 5,0 2)

Nakretka do wnitowania Anchor®-Mini z f3czem wielokarbowym i gwintem wewnetrznym M5;
Stal, cynkowana, pasywowana na niebiesko dla blachy o grubosci 2 mm (stal) Anchor®-Mini 728 000 050.110 *)

Przyktad ustalania
numeru artykutu

Materiaty Stal niehartowana, powierzchnia bez uszlachetnienia Nr art. (czwarta grupa cyfr) ... ... ... 100
Stal niehartowana, cynkowana, pasywowana na niebiesko Nr art. (czwarta grupa cyfr) ... ... ... 110
Stal niehartowana, cynk / nikiel, pasywowana transparentnie Nr art. (czwarta grupa cyfr) ... ... ... 143
Stal stopowa 1.4305 (szlachetna) Nr art. (czwarta grupa cyfr) ... ... ... 500
Metal lekki Nr art. (czwarta grupa cyfr) ... ... ... 700
Mosigdz Nr art. (czwarta grupa cyfr) ... ... ... 800
Inne materiaty i wykonania (np. wysokos¢ nakretki, dtugosc szyjki dla innych grubosci blach
albo inne klasy wytrzymatosci) na zamowienie.

Tolerancje 1SO 2768-m

Gwint Gwint wewnetrzny A: wg ISO 6H

*) Wskazéwka Dla aplikacji w blachach o wysokiej wytrzymatosci lub blachach nierdzewnych, wzglednie w

przypadku uzycia nakretki ze stali stopowej - aby uzyskac osadzenie réwno z powierzchnia zaleca
sie stosowanie szyjek o dtugosci przewidzianej dla nastepnej, mniejszej grubosci materiatu:
727 000 050.100 (grubosc blachy: 2 mm stal stopowa albo blacha stalowa o wysokiej wytrzymatosci).

Kerb-Konus-Vertriehs-GmbH e Postfach 1663 » 92206 Amberg « Telefon +49 9621 679-0 » Telefaks +49 9621 679444 40.0718





