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En =vnéjsi primér

Montaz nakretek
Anchor®

Ein = kuzelovity prdmér nytovaciho nastroje

Obr. 3

Montaz:

Otvor stfihat nebo vrtat, Anchor®
vloZit a dfik jednoduchym
nytovacim nastrojem zanytovat
(Obrézek 3.2):

e rucné
e s jednoduchym lisem

e Anchor® vloZit a zanytovat
pomoci kmitavého nebo
radialniho nytovaciho procesu

e automatizované podavani do
postupovych néstrojl

e K vyhnutf se deformaci dilu z
tenstho plechl pouZzit dvoucinny

nytovaci nastroj (Obrazek 3.3 a 3.4).
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Obr. 6
Nytovaci tlak Rozméry nytovacich nastroju (obr. 3.1):
pii strojnim nytovani DIIE. 401 ......... DAE 421 ...
(Anchor® z oceli) pro Anchor® a Tank-Typ pro Anchor®-Mini
En Ein En Ern

M 2/M3 . 15 az 27kN M 2 12 7,1 12 48
M 4 20 a3 30kN M 2,5/M3 12 7,1 12 5,5
M5 22 a3 42 kN M 3,5/M4 12 8,7 12 7,1
M6 30 a5 54 kN M 5 16 10,3 12 8,7
M8 45 a7 81kN M 6 16 11,9 12 10,3
M 10 65 a7 97KkN m1g ;8 12;’ 12 15
M 12 a7 M 16 80 a7 160 kN ' - -

% % M12 a2 M16 25 22,2 - -

Obr. 4 Obr. 5
Rozméry nytovacich Anchor®-nastroju
| Animace

Obr. 6
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E, = Vnéjsi primér Anchor®-matice
Ka = Vyska Anchor®-matice
Anchor®-matice dle podnikové normy 701, 721 a 740
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