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E y = drednica zewnetrzna nitownicy
Ey N = $rednica stozka nitownicy Rys. 6
Rys. 3
Montaz Sifa nacisku Wymiary nitownic (rys. 3.1):
przy nitowaniu maszynowym Artykut nr. 401 ... ... ... Artykut nr. 421 .. .. ...
® | ®_Mini
Otwér Wyt’rocz_yc' albp Wnyifercic'. W_’roZyc' (nakretka Anchor® stalowa) glg Qgrg?r}ﬁ(%vAanhor itypu | dla nakretek Anchor®-Mini
e ol v S T T
Ve VI 22 M 2/M3 ok 15 do 27kN M 2 12 71 12 48
e recznie M 4 20 do 30kN M 25/M3 12 7,1 12 5,5
o . M 5 22 do 42 kN M 35/M4 12 8,7 12 7.1
® przy uzyciu zwyklej prasy VG =0 i M5 16 103 1 87
e wilozy¢ nakretke Anchor® i zanitowa¢ 1 8 45 do 81kN M 6 16 11,9 12 10,3
przy uzyciu nitownicy z tarczg M 10 65 do 97 kN M 8 20 15,5 12 11,5
wahliwg albo nitownicy promieniowej M 12 do M 16 80 do 160 kN M10 20 183 - -
(radialnej) M 12 do M16 25 22,2 - =
e automatyczne doprowadzanie Rys. 4 Rys. 5
w narzedziach wielotaktowych
. o Wymiary gniazda w matryc
e aby unikna¢ odksztatcenia cienkich y y9 yoy
ksztattek, zastosowac nitownice
z dociskiem (Rys. 3.3 1 3.4). 5 Animacja
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E, = srednica zewnetrzna nakretki Anchor®
K, = wysokos¢ nakretki Anchor®
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e Ea %35 -~ Nakretka Anchor® wedtug normy zaktadowej 701, 721 i 740
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