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Clifa®

Lisovaci matice /

sroub ...

Clifa® - lisovaci matice a Clifa® - Sroub
jsou zvitové viozky z oceli se zvIast
tvarovanym dfikem ev. hlavou.

Clifa® - lisovaci matice a Clifa® - Sroub
se dodavaji také z nerezového
materidlu, matice také z lehkého kovu.

Clifa® - zavitové vlozky se vtlacuiji (lisuji)
do vyliskd s predrazenymi Gloznymi
otvory. Pfi tom protéka material z
oblasti stény otvoru do ozubeného
vénce ev. do kruhové drézky Clifa® -
zavitové vlozky. Vznika tak trvanlivé
spojeni.

V jednom pracovnim Ukonu je mozno
vtlacit nékolik Clifa®. Upeviovaci Sroub
se zasadné Sroubuje z protilehlé strany.

Oblast pouziti

Clifa®-lisovaci elementy slouZi jako
pfisroubovaci bod, hlavné na tvarenych
dilech z oceli a lehkych kovd. Taktéz
mohou najit pouZiti a uplatnéni jako
pouzdra pro odstup.

Charakteristika vyrobku

< (lifa®je odolné proti pootoceni,
vysoce zatiZitelna.

* Ma malé vnéjsi rozméry, Setri misto a
hmotnos

 Zavit je odolny proti opotiebeni a
kalibrovatelny

 Clifa® neni pfi seSroubovani
vytlaéovana.

< Montaz do vyvrtanych, pfedrazenych
nebo laserom vypéalenych otvor

e Otvory v dilech nezarovnavat

 PouZitelné taky do povrchové
upravenych dilli, pozinkovanych
nebo nesvaritelnych materiald

= Material plechu/dilu musi byt
mék¢i jako Clifa®-prvek

Technickeé udaje

Podnikova norma Clifa®,
strany 11 az 16.

Vysoce vykonné montézni nafadi

pro kratké taktové Casy ve velkosériové
vyrobé na poptavku.
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... technologie pro bezpecny spoj

Clifa°-Montaz ...

Montaz

UloZny otvor pro matici se razi,
laserové vypaluje nebo vrta, avsak
ponechéva se bez odjehleni

a neskoseny.

U stfihanych otvord se Clifa®-matice
lisuje-vtlacuje ze strany razného
otfepu - vystupu razniku pfi stithani.
Vitlacovani se provadi planparalelné na
obycejném lisu s nastavitelnym tlakem,
az plocha osazeni matice pevné
dosedne na povrch plechu.

Pfi koliku Clifa®-SP/SPD/SPS musi byt
hlava Uplné zalisovana a ploSe-rovinné
uzavfena s povrchem plechu.

Je nutno vyvarovat se jednostrannému

a piilis vysokému tlaku jakoZ i Sikmym
Uloznym plocham.

Zvlastni pozadavky

Montaz

F

v

T
o

Lisovaci matice Clifa® Obr. 7 Lisovaci zavitovy kolik Clifa®-SP Obr. 8

Nase doporuceni

Mala vyska matice Clifa®-M (Podnikova norma 500 0 aZ 503 0)
Distancni upevnéni pro kovy Clifa®-AM (Podnikovéa norma 503 8 az 525 8)
Distancni upevnéni pro plasty Clifa®-AL (Podnikova norma 503 6 aZ 525 6)
Licujici povrch na lisované strané prvku Clifa®-ABO/-ABG  (Podnikova norma 570 0 az 571 0)

matice (jednostranné uzavfeny zavit)

Lisovaci Sroub pro malé tloustky plechu Clifa®-SPD (Podnikové norma 5.. 2)
Lisovaci Sroub pro vysoké pevnostni zatizeni | Clifa®-SA (Podnikova norma 515 4 a7 534 4)
Lisovaci Sroub pro vysoké pevnostni Clifa®-SAD (Podnikova norma 515 9 az 534 9)

zatizeni a malé tloustky plechu
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Lisovaci matice
samonytovaci

P

Clifa®-M
odnikova norma
500 0az5030

Pouziti

Clifa®- lisovaci matice slouzi ke
zhotoveni Sroubovych spoju
odolnych v(¢i opotiebenti,

s moznosti vysokého zatizeni

v tenkosténnych materidlech
od tloustky 0,8 mm z

- oceli,
- lehkych kov(,

— NE-kovi (aZ do tvrdosti HRB 80).

Ukotveni v materialu vznikne
pfi vtlaceni.

Cislo dilu  |pro tloustku [max. vyska Cislo dilu vnitini vyska
prvni sloupec druhy a tieti | zavit matice
Cislic sloup.
Cislic
5000.. ... ... 0,84az1,0 0,7 ... 000020 ... M 2 6,0 1,6 415 4,2 2,9
'\gzz 5010..... ... 1,1az1,4 1,0 ... 000025 ... M 2,5 6,0 1,6 4,15 4,2 2,9
M5 5020........ 1,5az2,3 1,3 ... 000030... M 3 7,0 1,6 4,7 4,75 3,6
503 0.. ... ... od 2,4 2,2 ... 000 040 ... M 4 8,0 2,4 5,35 54 3,8
5000........ 1,0az 1,3 1,0 ... 000 050 ... M 5 9,0 2,4 6,3 6,35 3,8
'\a/lv6 5010.. ... ... 1,4az2,3 1,35 ... 000 060 ... M 6 11,0 4,4 8,7 8,75 4,6
M% 502 0........ 2,4 az3,2 2,2 ... 000 080 ... M 8 12,5 6,0 10,45 10,5 4,8
503 0..... ... od 3,3 3,0 .. 000100 ... M 10 15,0 6,7 12,6 12,7 4,8
5010........ 2,4a73,2 2,2
M10 502 0.. ... ... 3,3326,3 3,0
5030........ 0d 6,4 6,0
Piiklad nalezeni Samonytovadi lisovaci matice Clifa®-M s vnitfnim zavitem M3 z kalené oceli, pozinkovan,
cisla dilu modre pasivovana pro tloustku plechu 1,8 mm: Clifa®-M 502 000 030.110
Materialy Ocel kalend, pozinkovana, modfe pasivovana* Art. C (Ctvrta skupina cisel) ... ... ... 110
Ocel kalend, zinek-nikl, transparentné pasivovana* Art. C. (€tvrta skupina Cisel) ... ... ... 143
Nerez 1.4305 Art. C. (€tvrta skupina Cisel) ... .. ... 500
Lehky kov Art. C. (€tvrta skupina Cisel) ... ... ... 700
Jiné materialy nebo provedeni na poptavku. Distancni pouzdra viz. Strana 14.
* Na poptavku také dostupné jako dil tvarneny za studena (Ocel zuSlechténa — napf. FK10).
Tolerance ISO 2768-m
Zavit vnitfni zavit A: dle 1SO 6 H
Lisovaci tlak jako smérna hodnota pro vybér lisu
Animace

Clifa®-M, Clifa®-AM, Clifa®-P
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Vylisky z:

5az 15kN
5az 17 kN
7az 20 kN
7az25kN
15 az 37 kN
17 az 40 kN
20 az 50 kN

Optimalni a potfebny lisovaci tlak je tfeba zjistit zkouskou.
Pro rozdilnd kvalitu materialu a taktéZ povrch( mdze byt potfebny

vy33i lisovad tlak. Maximalni pevné usazeni pf
doporuceném priméru otvoru a toleranci.

i pfesnem dodrzeni
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