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... technologie pro bezpecny spoj

Clifa°-Montaz ...

Montaz

UloZny otvor pro matici se razi,
laserové vypaluje nebo vrta, avsak
ponechéva se bez odjehleni

a neskoseny.

U stfihanych otvord se Clifa®-matice
lisuje-vtlacuje ze strany razného
otfepu - vystupu razniku pfi stithani.
Vitlacovani se provadi planparalelné na
obycejném lisu s nastavitelnym tlakem,
az plocha osazeni matice pevné
dosedne na povrch plechu.

Pfi koliku Clifa®-SP/SPD/SPS musi byt
hlava Uplné zalisovana a ploSe-rovinné
uzavfena s povrchem plechu.

Je nutno vyvarovat se jednostrannému

a piilis vysokému tlaku jakoZ i Sikmym
Uloznym plocham.

Zvlastni pozadavky

Montaz
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Lisovaci matice Clifa® Obr. 7 Lisovaci zavitovy kolik Clifa®-SP Obr. 8

Nase doporuceni

Mala vyska matice Clifa®-M (Podnikova norma 500 0 aZ 503 0)
Distancni upevnéni pro kovy Clifa®-AM (Podnikovéa norma 503 8 az 525 8)
Distancni upevnéni pro plasty Clifa®-AL (Podnikova norma 503 6 aZ 525 6)
Licujici povrch na lisované strané prvku Clifa®-ABO/-ABG  (Podnikova norma 570 0 az 571 0)

matice (jednostranné uzavfeny zavit)

Lisovaci Sroub pro malé tloustky plechu Clifa®-SPD (Podnikové norma 5.. 2)
Lisovaci Sroub pro vysoké pevnostni zatizeni | Clifa®-SA (Podnikova norma 515 4 a7 534 4)
Lisovaci Sroub pro vysoké pevnostni Clifa®-SAD (Podnikova norma 515 9 az 534 9)

zatizeni a malé tloustky plechu
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Lisovaci geometrie presahuijici ze strany hlav .
onus \/ sovaci geometrie presahujici ze strany hlavy 506 9 a3 534.9
Pouziti - oceli Vilisek  _.x 8
- nerezu :
Clifa®-SAD jsou lisovaci Srouby - mosazi i :
po zalisovani pfesahujici svou - médi : Q

>

7

hlavou — viz nacrtek — a slouzi lehkého kovu atd.

ke zhotoveni Sroubovych spojt
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odolnych vici opotiebent, s Z dlvodu mensi vysky ozubeni na hlavé je ﬁ L
vysokym zatizenim v Clifa®-SAD vhoda pro pouziti v mensich
tenkosténnych materidlech z: tloustkach tvarenych dilli, jaké jsou nutné Clifa®-SAD nabizi kvdli zesilené hlavé vyssi

pro Clifa®-SA . odpor vUci protazeni jako Clifa®-SPD.

Rozméry v mm

tloustka vyska Primér Min. utah. moment
materialu 1 EL) otvoru vzdalenost matice Mp
(ocelovy plech)
=M K 0,1 L +0,1 =W <Nm
5..900 050 ... M 5 1,0 8,5 15 5 10,5 6,0
5..900 060 ... M 6 1,0 10,0 15 6 11,5 10,0
5..900 080 ... M 8 1,2 12,5 1,75 8 12,5 25,0
5..900 100 ... M 10 1,2 15,7 2,2 10 13,5 36,0

cislo dilu dodavaiji se
prvniho sloupce
Cislic
(vybér)
510900 ... ... 10,0 X X
512900 ... ... 12,0 X X X
515900 ... ... 15,0 X X X X
520900 ... ... 20,0 X X X X
525900 ... ... 25,0 X X X X
530900 ... ... 30,0 X X X X
534900 ... ... 34,0 X X X X
Pfiklad nalezeni Samonytovadi lisovaci Sroub Clifa®-SAD, M5, z kalené oceli, pozinkovany, modfe pasivovany,
¢isla dilu 20 mm dlouhy: Clifa®-SAD 520 900 050.110
Materialy Ocel zuslechténa, pozinkovana, modfe pasivovana** Art. C (Ctvrta skupina cisel) ... ... ... 110
Ocel zuslechténa, Zinek/Nikl, transparentné pasivovana** Art. C. (¢tvrta skupina Cisel) ... ... ... 143
Nerez Art. C. (€tvrta skupina Cisel) ... ... ... 500
Jiné rozméry na poptavku
Konce zavitu Lisovaci srouby s riznymi koncema zavitt na poptavku, viz. technicky list strana 25.
Tolerance ISO 2768-m
Zavit Sroubovy zavit A: dle 15O 6g
Lisovaci tlak ako smérna hodnota pro vyber lisu, viz. strana 24 .
Animace
*) Délka B dodava se do 60 mm
**) lisovaciho Sroubu z kalené oceli, k dodani v nejbéznéjSich pevnostnich tridach.
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erb 7N\ Lisovaci Sroub Clifa®-SP/SPD
onus \¢/ Lisovaci tlaky

Rozméry v mm

lF opéra: zahloubeni lisovaci tlak
pro Clifa® pro hrubé
| ozubeni
Lis ! L1 +0,1 N +0,1 kN
. s M 2,5 2,6 3.4 8,9 a7 12
R \ M3 3,1 4,0 10,5 az 19
i M 4 4,1 52 16 az 25
Opéra—| | B+5mm M5 5,1 6,4 29 a7 35
| M6 6,1 7.6 30 a2 50
|
X M8 8,1 10,2 30 a7 60

Lisovaci tlak F je zavisly od Clifa®-rozméru, materialu, pfipadné tloustky vylisku a typu ozubeni na hlavé. Clifa®-hlava musi byt Gplné
zasazena a s povrchem plechu rovné uzaviena. Viyvarovat se nadmérnému tlaku. Prdmér otvoru v prisroubovaném dilu =~ A +0,6 mm.

erb #\ Lisovaci §roub Clifa®-SPS
onus \/ Lisovaci tlaky
F Rozméry v mm
l opéra: zahloubeni lisovaci tlak
| pro Clifa® pro hrubé
Lis ! ozubeni
N +0,1 kN
N 45°
— ) 250 | 51 | 64 | 29a235
|
Opéra—| | B+5mm
!
L

Lisovaci tlak F je zavisly od Clifa®-rozméru, materialu, pfipadné tloustky vylisku a typu ozubeni na hlavé. Clifa®-hlava musi byt Gplné
zasazena a s povrchem plechu rovné uzaviena. Viyvarovat se nadmérnému tlaku. Prdmér otvoru v prisroubovaném dilu ~ A +0,6 mm.

erb #N\ Lisovaci Sroub Clifa®-SA/SAD
onus \/ Lisovaci tlaky

Rozméry v mm

1F opéra: zahloubeni lisovaci tlak
pro Clifa® pro hrubé
ozubeni
Lis | L1 +0,1 N +0,1 kN
5 %" M 3 31 4,0 9az15
. M 4 4,1 5,2 14,5 a7 38
7 ? .
[ M 5 51 6,4 21 az 42
Opéra — / i B+ 5mm M 6 6.1 76 21 a2 50
/ | M 8 8.1 10,2 21 a7 60
1
L1 M 10 10,1 12,2 32 az 84

Lisovaci tlak F je zavisly na rozmérech a materidlu Clifa® ev. tloustce materidlu a druhu ozubeni na hlavé.Je tfeba zamezit nadmérnému tlaku.
Prdmér otvoru v zasroubovaném dilu = A +0,6 mm.
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erb #N\ e Clifa®-SP/-SPD
onus \./ Konce zavitu pro lisovaci Srouby Clifa®-SA/-SAD
Pouziti
Dle Zadosti na Clifa®-lisovaci , Typ konce zévitu
$roub jsou taky k dispozici na Funkce dilu o KK N KKMAG
vyber riizne konce zavitd Ochrana zacatku zavitu N 7 7 Ve
VEtsi presazeni pri zasroubovani Y] -> 7 7
Viyvarovani se zkfizéni pri zasroubovani N -> -> y
Pouzitelna délka zavitu
(Provedeni pro rovnakou délku dilu) % > > N

Typ konce zavitu: KKV
DIN EN ISO 4753 (RL)

Typ konce zavitu: KK

)
2
3 5
N =
2 3
s o
5 3
2 @
SN =
3 2
e S
&
J =
Typ konce zavitu: PN Typ konce zavitu: KK-MAG
2 2
= =
N N
S S
N3] @
el el
~C ~C
= =
2 2
SN SN
> >
& &

40.0718 Kerb-Konus-Vertriebs-GmbH e Postfach 1663 92206 Amberg « Telefon +49 9621 679-0 e Telefax +49 9621 679444 25





