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| i echnical specification of the spindle alternative according to
0 S 'g motor Spmdle the spindlel?specific data sheetpor dimension sheet °
225 (L1) 1 A aee— ‘ |
Vektorlange Motorspindel
H vector length of motor spindle H
- 350(T1) — . 105(4)
Tiefe A-Achse
depth of A-axis | 253 -
- 420(B1) -
Breite A-Achse 330
— width of A-axis - = —
- @ 550 -
Storkreis um A-Achse (Vektorlén?e Motorspindel: 225 mm)
Collision diameter around A-axis (vector lenght of motor spindle: 225 mm)
3 A Design/Farbe siehe Lackieranweisung P
. Design/color s. painting instruction
Schnitt C-C
section C-C . . .
151 |Zur Ferfigung freigegeben / Release for production
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Bohrungen fiir Maschinen Montage Firma / company:
holes for mounting machine
O-Ring Datum / date:
K o-ring K
, Name / name:
N
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) [ N Kurzel deutsch englisch Anschluss Klrzel deutsch englisch Anschluss
[ code connection code connection
©
o)
\ \ A-Achse Motorspindel
L - A-E1 Leistungsanschluss power connection see circuit diagram E1 Leistungsanschluss power connection see circuit diagram | L
Zylinderschraube (36x) - - : - - PSP
1SO 4762 - M8 x 25 - 12.9 A-H1 Kuhlung EIN cooling agent inlet G1/2 E5 Masseanschluss connection for ground cable see circuit diagram
<0 47cg£ind’\(/e|%scr2e%/v (?gxg) A-H2 Kudhlung AUS cooling agent outlet G1/2 H1 Kdhlung EIN cooling agent inlet G1/2
Mexes e A-H35 |Klemmung spannen clamping system clamp G1/4 H2 Kdhlung AUS cooling agent outlet G1/2
%9 (36x) . A-H36 |Schmierung Lager lubrication bearing M6 H3 AuBere Werkzeugkiihlung (AKZ) EIN  |outside tool colant IN G1/2
| = - An.S|Cht B A-L3-H |Leckage allgemein horizontal leakage general horizontal G1/8 H4 AuBere Werkzeugkiihlung (AKZ) AUS |outside tool colant OUT M7x1 |
@ 15(36x) - - AnSiCht A vView B A-L3-V |Leckage allgemein vertikal leakage general vertical G1/8 H5 Innere Werkzeugkihlung EIN inside tool colant IN G1/2
. B A-S7-1 |Temperaturfuhler fir Motorwicklung |temperature monitoring in motor coil [see circuit diagram H6 Loseeinheit "Werkzeug 16sen” release unit "release tool" G1/4
VIEW A - A-S10 Leckageliberwachung leakage control see circuit diagram H7 Loseeinheit "Werkzeug spannen” release unit "clamp tool" G1/4
M €O Markierun A-S25  |Absolutgeber absolut encoder see circuit diagram H11 Spindel-Klemmen spindle-clamp G1/4
CO sign . A-S26 Druckschalter Klemmung pressure control clamping see circuit diagram H14 Ol fir Ol-Luft-Schmierung oil for oil-air-lubrication G1/4 M
L16 Leckage Ol-Luftgemisch leakage oil-air-mixture G1/4
C-Achse P1 Luft zut Kegelreinigung air for cone cleaning G1/4
C-P2 C-E1 Leistungsanschluss power connection see circuit diagram P2 Sperrluft sealing air G1/4
[ C-E4 Massekabel ground cable see circuit diagram P4 pneumatische Lagervorspannung pneumatic bearing pre-load G1/4 -
C-E5 Masseanschluss connection for ground cable see circuit diagram P13 Luft fir Ol-Luft-Schmierung air for oil-air-lubrication G1/4
M6x7 C-E13 Sternpunktanschluss star point connection see circuit diagram P34 Druckluft fur Venturidise compressed air for venturi nozzle G1/4
111 9 C-H1 Kdhlung EIN cooling agent inlet G1/4 S6/S7 Impu!sgeber e.ncod.er for speed and positioning see circuit diagram
C-H2 Kdhlung AUS cooling agent outlet G1/4 S9-3 Schwingungssensor vibration sensor see circuit diagram
C-H35 [Klemmung spannen clamping system clamp G1/4 S18 Langenausdehnungskompensation compensation the spindle-expansion |see circuit diagram | N
/ C-H36 [Schmierung Lager lubrication bearing M6 Sensorik allgemein: sensoric general:
C-L3 Leckage allgemein leakage general M4 S4 Werkzeugspanniiberwachung S4 tool clamping monitoring
e C-P2 Sperrluft sealing air G1/4 S8 Temperaturiiberwachung Lager A-Seite S8 temperature monitoring bearing A-side
= C-P2-L3 |Sperrluft-Austritt sealing air outlet M4 S9 Schwingungssensor S9 vibration sensor o
0 4 - — — - —— - — S22 - — see circuit diagranl__|
C-S7 Temperaturfihler fir Motorwicklung  |[temperature monitoring in motor coil |[see circuit diagram S10 Leckageiiberwachung S10 leakage monitoring
C-E1-U C-S25 Absolutgeber absolut encoder see circuit diagram S14 Temperaturiiberwachung Lager B-Seite S14 temperature monitoring bearing B-side
Leitungslange = 2m S26-H11 Druckschalter Spindel Klemmen S26-H11 pressure switch spindle clamp
pipeline length = 2m
7 S38 LED Spot Spindel S38 LED Spot spindle
C-E1-V { ———— . . —
Leitungsldnge = 2m S34 Nachschmiereinheit regreasing unit see circuit diagram p
pipeline length = 2m - - - -
C-E1-W - .
‘ .Leiﬂ.l L2 Leckage Drehdurchfiihrung leakage rotary union @5
1 pipeline length = 2m L3 Leckage / Entliftung Allgemein leakage / bleeding general @5
H8-1-1 . .
Leitungslédnge = 2m Prozesskuhlung EIN process cooling IN see Fluidplan
pipeline length = 2m H8-1-2 ——
» IHC‘EE Universal-MaBblatt: H8-2-1
) Leitungslange = 2m H £ H H _ _ _ H 9
1348 pipeime lengih - 2m Technische Spezifikation u. Optionen der 2-Achs-Kopf-Variante H8-2-2 Prozesskiihlung AUS process cooling OUT see Fluidplan
2 Leitungslange = 2m gemal Datenblatt oder Checkliste
PP o Universal-dimension sheet: . . .
dHE Technical specification and Options of the two-axis-head variant according Q
FE ; to the data sheet or checklist T8 Werkzeugaufnahme HSK... nach DIN 69{tool taper HSK... according to DIN 69893
; g T9 Abdriickgewinde tapped hole for dismounting
Maximale Systemsteifigkeit wird nur im geklemmten Zustand erreicht! T30 [Transportgewinde taphole for transport
feiis WerkstUckbearbeltun? nur bei aktiver Klemmung empfohlen. _
: Maximum system sfuf ness is only achieved in clamped cond]tlon! Mark gemd R IS0 14405 Wenn Formtoleranz groRer ist als MaRtoleranz, ist Hulle aufgehaben.
a @365 £0,1 _ Workpiece machining only recommended with active clamping. Size accord. 150 14405(D) .If shape tolerance is greater than size tolerance, the envelope is rescinded.
- @ 477 (D2) _ (G Argeben n Zocng ool e oo Taon | e Eietele] R oog.ggzk.ogw
Storkre|s um C_Achse f . e . . . addmor?al |nformam|)r:1g|n0draW|n is possible Tojw ,0:1 g)crgzr:ggpgsgmllggrﬂgi absta : evvgg.ht:'[ﬂ- g
o v * |- fir den angegebenen Schwenkwinkel muss kundenseitig gentigend Torsionslange vorgesehen werden Gherflachenangaben nach DIN IS0 1302 Q—% eSO
Collision diameter around C-axis - stecker/Kundenschnitstelle Kessler-Standard (siehe E-Schaltplan) B ONEN SO Ty 10 | wov —
- Stellen Sie die Zugentlasung und Spannungsfreiheit fiir samtliche Versorgungsleitungen sicher ez A SO R showr Datm_[Name odelnummer:
- der Torsion von Hydraulikschlauchen ist mit geeigneten Mitteln (z.B. Drehverschraubungen) entgegenzuwirken - Vi gt 7012027 Jswresch S
o INVARMLER) W VA T — 7 Micro 2AH compact Maldblaft
s . . . . . \/_ = e \/_' - Geandert D
- for the specified swivel angle, sufficient torsion Ienﬁth‘must be provided by the customer Ve Vi ol . parname: Micro 2AH compatc dimension sheet
- plug / customer interface Kessler-Standarden durch die Schwenkbewegung auftreten B u— R T =
- ensure strain relief and stress freedom for all supply lines o VAR AN VAR e ™ S ST o =
- the torsion of hydraulic hoses should be counteracted by suitable means (e.g. rotary joints) — @ KEgglLEIR@ eraving number e
e A AQ 00.532091 e
1 | 2 3 4 5 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 | 17 | 18 | 19 | 20 Ursprnes: 000.728.274 erwencuad: 2AH MICRO compact




