Ubersicht,
Applikationen

Ausrichten,

]
=
=
us
a
a

WDF, CNC

& Technik

Ab

Lager/KI

Getriebe

Genauigkeit

Schwing-o
Spitzenhdhe
Gesamtgewicht mit Motor
Mittenbohrung 2
Klemmmoment max \C\-’l'-

. . -

mit Reitstock o
Spindellast max ohne Reitstock # R /ﬁ )
Standardlast? 7
Axialkraft max -
ey
Kippmoment max bk
Massentragheits- Standardlast " -
moment max J max |
Vorschubmoment S
max ¥ /< -
Grenzwert-Drehmomente durch exzentrische
Lasten ¥
i

Teilgenauigkeit Pa ?
Wiederholgenauigkeit
Ps mittel

_ T
Speed max mit Standardlast ? -
Rundlauf ? am Spindel-¢
Planlauf 2 an Spindelstirnflache
Parallelitat ? Teilachse zu Standflache

mm
mm
kg

mm

kgm?
kgm?

Nm

Nm

tarc sec

tarc sec

min”'

pm

um

pm/100mm

160 240 350 430
110 150 180 220
25 35 65 150
31 34 46/64 90/102
300 250 800 600 2'000 5'000
240 400 800 1'600
120 200 400 800
17 12 42 22 90 61 161
44 46 100 210
1'200 2'000 3'900 10'400
0.05 0.025 0.2 0.07 0.8 0.4 2
0.5 0.25 2 0.7 8 4 20
650
120 70 250 150 440 220 opt. 850
25 g 40 808 110 459 280
20/15 17/10 12/8 10/6
2
111 210 80 160 50 100 40
6/3
6/3
10/5

' Gegenseitig abhangig; Antriebsdaten fir jeweiligen Motor siehe rechte Seite
2 Standard / erhoht; Messmethode und Gultigkeit der Werte siehe S. 60, optionale Winkelmesssysteme siehe S. 61
3 Grenzwert fiir Getriebe, bei 1 min!

4 Berechnung des Drehmoments siehe S. 94
9 Grenze Selbsthemmung Getriebe 508/511/521

Abmessungen
A
B
Z/ i
= |
X (F)
A B Cc D E F

136 110 23 75

T 311 165

E

E
E

EA-520 405 270
405 270

w

2

A-508 311 165
A-510 333 215
A-511 333 215

EA-530 550 360

136
150
150
186
186
223

110
150
150
180
180
220

23
23
23
44
44
43

75
85
85
110
110
160

236
236
248
248
295
295
390

Bestell-Nr.

EA-510.L-F1

t Motor  F1=Fanucis (200V), F2=Fanuc HVis (400V), M1=Movinor/Mavilor ERN,
M i ilor EQN 1125, M3= Movi ilor EQN 1135,
MI3= Mitsubishi 200V, MI4 Mitsubishi 400V, S2=Sanyo, Y2=Yaskawa
SGMJV/SGMEYV, Y4=Yaskawa SGM7J
Motorlage Teilachse  L=links, R=rechts
Baugrdsse Teilachse 507, 508, 510, 511, 520, 521, 530
isch-Modell
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220 mm

I (7] 350
Mm

E 1,
£ 5000Nm — -
g P, - 229
o .
€ 2000Nm on
< N~ 3

42kg

4
0.2 kgm?
mim Ep N :
EA-530L 223 405 £ t - co
mm 186 - 33 \ E ODSKng“ 2 &
EA520L 3355 mm150 mm g ‘J/J‘

3
EA-510.L Tmm m
136
EA-507.L
Antriebsdaten i —~ | ~ Berechnung von Lasten, Kraften und Momenten siehe S. 94
/ |
(basierend auf Standardlast Kubus ;:<‘\) - S -4:,_
gemass S. 92/93) L 4_“» i i i
90° 180°
Feed® Speed Cycletime™ \Wjchtige Hinweise
Motoren [Nm] [min”'] [sec]
EA-507 BLS-072 120 111 026  0.39 e Die Grenzwerte der zutreffenden Parameterliste gehen den Angaben im
EA-508 BLS-072 70 210 0.23 0.29 Hauptkatalog vor (bedingt durch Motor, Antriebsverstérker bzw. jeweilige
=~ ZE30IM 6L5-072 250 80 030 049 Maschinen-CNC)
9 % m BLS-072 150 160 023 031 ° Mo_torabhéng_ige Daten sind Optimalwerte bei Betriebstemperatur )
S z e Weitere Details www.lehmann-rotary-tables.com, unter Download / Inbetrieb-
2z |EA-520 [EICRVE] 440 50 041 071 e
=S X LN-098 440 45 043 077
| EA-521  [JENGEE 220 90 027 043
| EA-530  [IYMGET 650 40 052 089
EA-507 [N 80 667 030 053
EA-508  [IIED 55 130 025 036 -
| EA-510 PGS 120 55 036 063
9 o2 (HV)is 85 100 024 039 r
z |EA-520 [CPXGIIIS 210 33 054 099
N EA-520  [ZAGIMIY 355 33 056 101
|EA-521  [CIGIIIS 220 60 037 062 ]
| EA-530  [ZRGIYIS 420 27 069 125 ) ]
TEEI o8 (HV)is™** 650 267 064 120 Labyrinthabdichtung
T SGM7J 06 120 66 030 053 (Sehnitt)
EA-508 SGM7J 06 70 133 0.22 0.33 Empfohlen bei:
<;( 2 EA-510 SGM7J 08 195 66.6 0.32 0.55 + Schleifbetrieb
% = | EA-511  [EeVIALE 135 133 022 033 + hohen Kihimittel- 2
RQZN EA-520  [EEVPAN 335 40 046 084 dricken §=
EXZ sov7uos 220 80 028 046 * feinsten abrasiven =
Partikeln a
[EA-530 | auf Anfrage
EA-507  [SCYAA!S 115 667 030 053
TR SGMUV 04 70 130 022 033
<
S > [EXS0IM scmuvos 195 667 032 055 .
% = ES3EI scvmovos 140 133 021 032  Zubehor
<o [T scMJv 08 335 40 046 084 Grundplatten S. 34 & 35, Motor, Kabel, Winkelmesssystem und o9
|EA-521  [EEYAE] 220 80 028 046 pL-CNC ab S. 62. Zubehér ab S. 54 =2
ZEEl sGMEV 15 650 27 065 1.21 =
T HG56 120 60 032 057
SN EA-508  [leHd 70 110 022 036 i
o] F530 He-(H)75 185 50 037 067 Optionen
@ m G A9 L0 100 w2 | @ Bestell-Nr Beschreibung
E m NS 440 32 e GET.5xx-GEN Getriebegenauigkeit erhéht !
XX i ul it erl
X HG-(H)105 220 60 034 059 —
m HG-(H)104 650 24 070 132 GEO.5xx-GEN Geometrie-Gen. erhéht, Y2 Standard-Toleranz
EA-507 R2Ax 06040 120 66.7 030 052 SPL.5xx-Lab ? iﬁér;c:?;ftbdlchtung mit Labyrinth, Sperrluftsteuerung
T R2AX 06040 70 130 022 033
Q m R2Ax 08075 210 667 032 055 " inkl. erhéhter Rund- und Planlaufgenauigkeit 0.003mm
 EEiMMows e oo om ow SSISudosesm e ot
un L OXX-! nur bedingt moglich (ernohte Rund- un lanlaurgenauigker
m 2808075 210 & 0:2 S 07/ nicht immer erreichbar)
=1 R2Ax 08075 175 95 028 043
< ZXFT B.-ME24J-50SN 300 275 061 115
S EXZIMM B.-ME24J-505N 200 55 034 061
S EEE B.-MEs0J-40SN 650 25 069 1.29 .
TV 1Fr2204 150 &5 o033 oss Passende Ausrichtelemente
m LEEEig; 411(2): 13330 gég gg: Bestell-Nr Bezeichnung Nutenbreite Gewicht [kg]
2 Exm | : : AUR.St-12 12h6 0.07
il EA-520  [RI[YP) 435 50 044 074 AURSt-14 1406 007
& X 17x2205 220 65 030 053 AUR Ausrichtstein 1 Paar ~ ‘
o Y 17K7042 220 90 027 043 UR.St16 LSS 0.07
X 17<2206 650 35 056 098 AURSGIS i 107
| EA-530  [RIZNQEY) 650 40 052 089
*bei 1 min'; mehr siehe S. 98 ** fiir Siemens / Heidenhain
*** ohne Klemmung; Zeiten siehe S. 110 **** nicht mit 35iB
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Aufspannmoglichkeiten E-Serie

Der EA anderes aufgespannt ...

Spitzenerhéhung

£ Erhdhung / Gewicht

2 Bestell-Nr Bezeichnung Spitzenhéhe D [kal

s [TV B GPL.507-150 40mm/150mm

= ISR GPL.510-180 %’r”ggiﬂzt:e 30mm /180mm 467
ESZE0I GPL.520-220 e 40mm / 220mm 12.15

X GPL.530-280 60mm / 280mm

Vertikale Aufspannung
Bestell-Nr DDF Pz WMS 2 WMS 7 WMS C tone Gepent

o TSI GPL.510ver-180 . . 180 7.93
g TR GPL.510ver-240¢ . . . . 240 20.37
& ESZEII GPL.520ver-215 . . 215 21.16
= FXZIEZIIM GPL.520ver-275 . . . . 275

S G 530ver-255 . . 255

X GrL.530ver-310* . . . . . 310

*nur je 1 Zubehdr maéglich (z.B. DDF) nicht kombinierbar (z.B. BBF+SPZ)
oo WMS = fir Winkelmesssysteme (WMS 2 kleines, WMS 7 grosses), mehr siehe S. 61
= = SPZ = fur Spannzylinder, mehr siehe S. 56/57

.6~ E: DDF = fiir Drehdurchflihrung, mehr siehe S. 58

==
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3
- \ &
2 E
3 ; Anbaugehause flr Einsatz vertikal. Dargestellt mit Anbaugehause flr Einsatz vertikal. Dargestellt mit

Drehdurchfiihrung. Winkelmesssystem compact.
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Aufspannmoglichkeiten E-Serie

... die Losung fur das Horizontalbearbeitungs-
zentrum

Seitliche Aufspannung

A B Cc D E F H Gewicht
Bestell-Nr [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kal

EA-510(511) auf Anfrage
52 GPL520h0r-240 240 575 220 130 4 222 240
autAnage
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System &
Facts, iBox

SPZ,
DDF, WMS

MOT, KAB,
WDF, CNC

Optionen

Bestell-Nr Beschreibung
GEO.5xx-GEN Geometrie-Gen. erhoht, 2 Standard-Toleranz
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