Technische Informationen

Positionierung des Werkstiicks

Spannen mittels Zugspanner und Spannbolzen

Positionierstift

Haltekréfte bei der Bearbeitung des Werkstiicks

Werkstiick
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Vorrichtungsplatte

Stellen Sie sicher, dass keine Kraft auf die Unterseite
des Werkstiicks wirkt, welche die Werte in der Tabelle
liberschreitet.

Gleichzeitiges Spannen und Positionieren eines Werkstiicks

+0,02
Achsabstand der Passbohrungen
(Werksttick)

Passbohrung fiir
Spannbolzen (F7)

\
+0,02 Passstift
Achsabstand der Passbohrungen
(Vorrichtungsplatte)

N

|
Spannbolzen H :
ﬁ ) (A

Leistungskurve

8000
7000
6000
5000
4000
3000
2000
1000

04400-638001

04400-506501

Spannkraft (N)

0 100 200 300 400 500 600
Handkraft (N)



