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安装示意

滚珠蠕动现象

额定负载的定义

其他注意事项

抽屉导轨 铝合金两段抽拉 / 铝合金三段抽拉抽屉导轨概要 注意事项

材质 表面处理
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铝合金 本色阳极氧化处理
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注：A、B为外滑轨的安装孔尺寸

■ 铝合金三段抽拉

■ 铝合金两段抽拉

Code No HG23A2 HG24A2

*06 60 30 30 30 25

*07 70 40 40 40 25

*09 90 50 60 60 25

*10 100 60 70 70 25

20 200 120 85 170 85 170 65 116

30 300 180 135 270 135 270 105 97

40 400 240 185 370 185 370 145 87

50 500 300 235 470 235 470 185 77

Ba C

- -

注：HG23A2选型仅限带*的  2.不能分离滑轨  3.安装螺丝请使用M3平头螺丝  4.水平安装使用，负载能力下降到额定的25%左右（参考）
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材质 表面处理

①

②

③ 钢 -

铝合金 本色阳极

Code No

10 100 100 - 70 - 70 106

20 200 223 85 170 85 170 87

30 300 345 135 270 135 270 67

40 400 460 185 370 185 370 48

50 500 576 235 470 235 470 28

HG25A3

型号
行程 A Ba

额定负载(N/2

个)

滑轨

长度
C D

注：1.不能分离滑轨  2.安装时请使用M3平头螺丝  3.水平安装使用，负载能力下降到额定的25%左右（参考）

安装方向说明

■安装线性滑轨时，请在垂直于地面的状态下，左右滑轨平行进行安装；
■如果安装状态不良，将大幅降低耐负载性能，与地面平行安装时，额定负载的大致标准为 25%( 参考值 )；
■水平安装时如果施加负载超过上述参考值，或者向远离滑轨中央的重心位置施加负载，可能导致内滑轨从外滑轨中脱出，请事先试验并    
  确认后再加以使用。

■线性滑轨因加工时翘曲等的影响，滚珠轨道面并非完全的圆弧 , 因此，外滑轨、内滑轨和滚珠的接触处会发生种种变化，从而影响滚珠 
  的移动量 ,因移动量的变化而引起滚珠在滑轨进出方向发生偏移的现象称为滚珠蠕动现象； 
■因滚珠蠕动现象而发生偏移时，为了修正偏移，有时需要大于通常滑动的力；  
■发生了滚珠蠕动现象时，缓慢地向滑轨施力，将滑轨拉至完全拉出的位置即可修正偏移；   
■如果不将滑轨完全拉出，而使其往复滑动，将无法修复偏移，还容易发生大的偏移； 
■拉手的位置偏向一侧的滑轨等，造成其承受偏载时，将导致滚珠的蠕动现象，设计时请注意。

■额定负载为拉出侧滑轨抽出时其中间部的静负载。

线性滑轨未垂直安装 线性滑轨
未在同一水平线上

水平安装状态下向远离的
重心处施力垂直、平行安装

一点接触

二点接触或面接触

滚珠的接点部位因重心位
置或左右滑动的移动量差
异等原因而发生种种变化，
从而导致偏移

发生滚珠蠕动时的线性滑轨

安装方法
对滑轨和安装孔相干涉部分进行安装时，请移动工艺孔至安装孔
的上方后再安装螺丝。

如果线性滑轨在全开、全闭后受到强烈冲击，可能会导致损坏，建议在滑轨框体外侧设置挡块或缓冲机构，以免线性滑轨受到强烈冲击。

　  

工艺孔

外滑轨安装孔

拉出安装宽度

W

行程

W

■正常时

■ 蠕动时

内滑轨 外滑轨保持器
因滚珠蠕动现象
导致的偏移

动作方向 动作方向

拉出前 拉出后

力的方向 力的方向

因为发生了偏移，保持器虽已到达外滑轨的左端，却并非全行程状态 ;
为了解除滚珠蠕动现象，请加力使内滑轨滑动至全行程状态。

力的方向

〃

〃

特点：

滑轨主体使用铝合金，重量轻、体积小
价格低


