MONTAGERICHTLINIEN SERIE SK

BOHRUNGEN
* Die Bohrungen miissen innerhalb der in den Vorgaben vorgeschriebenen
Toleranzen liegen.

* Rundheitstoleranzen mussen innerhalb von t = 0,05 mm liegen.

* BeiWerkstoffen ab 150 HB muss die Bohrungsrauheit einen Wert von
R, =10 — 30 pm aufweisen.

e Langsrillen und Spiralriefen sind zu vermeiden. Diese beeintrachtigen
die Dichtigkeit.

* Die Bohrungen sollten &l- und fettfrei sowie frei von Spanen sein.

EINBAUVORGANG

¢ Dichtstopfen in das Werkzeug einfliihren, wobei die Hilse auf dem Werk-
zeugkopf aufliegen soll (Bild 1].

. * Anschliessend in die zu verschliessende Bohrung einflihren und Setzvorgang
Bild 1 ausldsen, bis der Zugstift bei erreichter Sollbruchkraft reisst (Bild 2 und 3).

Wichtig:
* Die Montage der KOENIG-EXPANDER® darf nur in einer sauberen Arbeits-
umgebung erfolgen.

e Stiftund Hilse des Dichtstopfens dirfen weder gereinigt noch geschmiert
werden.

Bild 2 WERKZEUGE
Fir eine storungsfreie Montage der KOENIG-EXPANDER?® sind die Originalwerkzeuge
und die dazugehdrigen Ausristungen gemadss Datenblatt zu verwenden.

iz _ DEMONTAGE
T\I—E Beim KOENIG-EXPANDER® Serie SK ist die Demontage mdglich.
I
Bild 3 VORGANG:

e Stiftin der Hilse mittels Durchschlag zurtickschlagen.
e Hulse ausbohren und den zurlickgeschlagenen Stift entfernen.

* Bohrung gemass Vorgabe auf den nachstgrosseren Expander-Durchmesser
aufbohren.

e Bohrungvon Spanen oder eventuell Gbriggebliebenen Hiilsenresten befreien,
reinigen (&l- und fettfrei).

e Neuen KOENIG-EXPANDER® einsetzen.

Wichtig:
Nach der Demontage immer den ndchstgrosseren Expander-Durchmesser einsetzen.
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